Ciecze utatwiajg prace

Maksymalna sprawnosc¢
i dokladnos¢ procesu
to zastuga dobrego oleju

Zyjac w epoce komputeréw

i e-technologii nie zadajemy sobie
sprawy jak wiele rzeczy, ktére nas
otaczaja i ulatwiaja nam Zycie,
zostalo poddawanych obrobce
mechanicznej by mogly nabra¢
uzytecznego ksztaltu. Wiekszos¢
obudow naszych pralek, zmywa-
rek czy komputerdow jest wykona-
na ze stopow metali, ktore zostaly
poddane obrobce skrawaniem.
Obudowy to tylko maly wycinek
tego, z czym spotykamy sie co-
dziennie nie zdajac sobie sprawy
jak zaawansowanym procesom
obrobczym poddawane sa
otaczajace nas elementy.

kazdym procesie obrébczym
wazng role odgrywa olej, kto-
ry ulatwia prace maszyny za-

pewniajac bezpieczenstwo i dotrzymanie
warunkow prowadzenia procesu wynika-
jacych z technologii produkcji. W procesie
ksztaltowania struktury materialu wazna
role odgrywaja oleje hartownicze, ktdre
dbaja migdzy innymi o odpowiednig twar-
do$¢ materiatu, ktéry zostanie poddany
dalszej obrébce mechanicznej. Etap ob-
robki mechanicznej, obrébki skrawaniem
jest ta czedcig cyklu ksztaltowania ele-
mentu, kiedy obrabiany material nabiera
ostatecznego ksztattu i dopracowywane sg
najdrobniejsze szczegoly wynikajace z jego
konstrukejii przeznaczenia. Cze$ci maszyn
sg pasowane z dokladnoscig do kilkunastu
mikronéw, co wymusza niezwyklg precy-
zje wykonania. Aby sprosta¢ tak wysokim
wymaganiom, nalezy w procesie obrobki
stosowaé wysokiej jakosci oleje obrébcze,
ktére zapewnig maksymalng sprawnos¢
i dokladno$¢ procesu. Orlen Oil posia-
da wieloletnie do$wiadczenie w zakresie
doboru i produkecji olejow obrobezych.
W palecie produktowej znajduja si¢ zaréw-
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no oleje emulgujace jak i nie-emulgujace
stuzace do obrobki metali.

Ciecz na temperature

Zaklada sie, ze podczas procesu skrawa-
nia najwiecej energii zostaje zamieniona
na cieplo. Okolo 80% ciepta jest pochta-
niane przez wiér. Okoto 15% pochlania
ndéz skrawajacy, reszte ciepta pochlania
obrabiany przedmiot. Jednak rozklad tem-
peratur $wiadczy o tym, ze elementem naj-
bardziej narazonym na dziatanie wysokiej
temperatury jest ndz. Temperatura w miej-
scu styku moze osiagac¢ 600-700°C. W celu
obnizenia temperatury zaréwno noza jak
i obrabianego materiatu stosuje si¢ ciecze
chiodzace. Najbardziej rozpowszechnio-
nym rodzajem chlodzenia jest chtodzenie
zewnetrzne polegajace na skierowaniu
strugi cieczy obrdbczej na obrabiang po-
wierzchnie. Sg tez rozwigzania, w ktérych
samo narzedzie skrawajace podaje ciecz,
wtedy mamy do czynienia z chlodzeniem
wewnetrznym.

Oleje do chlodzenia

Warto w tym miejscu odpowiedzie¢ sobie
na pytanie, co to jest ciecz obrdbcza i jakie
musi spetnia¢ funkeje, aby proces prowa-
dzony byt prawidtowo? Ciecza obrobcza
moga by¢: oleje obrobeze nie-emulgujace,
wodne emulsje i mikroemulsje powstate ze
zmieszania olejéw emulgujacych z woda,
ciecze syntetyczne, pasty oraz gazy. Olej
obrébezy powinien: chlodzi¢ narzedzie
i obrabiany przedmiot, zmniejsza¢ wspot-
czynnik tarcia, poprawia¢ jako$¢ obrabia-
nej powierzchni - dzieki wlasciwosciom
smarnym, chroni¢ obrabiany material
przed korozja oraz usuwa¢ wiory z obsza-
ru pracy. Oleje obrobcze nie emulgujace
s3 to oleje na bazie olejéw mineralnych,
rzadziej syntetycznych lub ich mieszaniny.
Oleje nie-emulgujace mozemy umownie
podzieli¢ na oleje aktywowane i zwykle.
Oleje aktywowane to oleje z dodatkami
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substancji aktywnych np: siarki elementar-
nej, chloru. Oleje aktywowane zalecane sa
do obrobki przy duzych predkosciach ob-
rabiania i duzych naciskach ze wzgledu na
lepsze wiasciwos$ci smarne i przeciw zuzy-
ciowe w poréwnaniu do olejow zwyktych.
Wada olejow nie-emulgujacych jest ich
mate cieplo wlasciwe, co wptywa na wol-
ne odprowadzanie ciepta z noza i elementu
obrabianego. Oleje te stosujemy tam, gdzie
wymagana jest duza dokladnos¢. Oleje
aktywowane stosujemy przy materiatach
trudnoskrawalnych, oleje te moga zawie-
ra¢ w swoim sktadzie inhibitory korozji
i utleniania oraz dodatki typu EP i AW.
W praktyce stosowane sg tez oleje zawie-
rajagce w swoim skladzie lotny rozpusz-
czalnik, ktory odparowujac podczas pracy
zwieksza efektywnos¢ procesu chiodzenia.
Nalezy zaznaczy¢, ze w przypadku uzywa-
nia tego rodzaju olejow, stanowisko pracy
nalezy wyposazy¢ w instalacje wyciagowa
stuzaca do wychwytywania rozpuszczalni-
ka.

Emulsja w mlecznym kolorze

Oleje, ktore tworzg z wodg emulsje, badz
mikroemulsje nosza nazwe olejow (kon-
centratow) emulgujacych. Olej emulgujacy
zawiera w swoim skladzie olej mineralny
badz syntetyczny lub ich mieszanine, in-
hibitory utleniania, inhibitory korozji, do-
datki EP, biocydy i emulgatory. Przyjeto, ze
koncentrat, ktéry w swoim skfadzie zawie-
ra min 60% (V/V) oleju tworzy emulsje,
koncentraty ktdre zawieraja olej w ilosci
ponizej 60% (V/V) tworza mikroemul-
sje. Emulsje tworzymy poprzez wlanie
koncentratu do wody (nigdy odwrotnie).
Emulsja robocza powinna by¢ jednorod-
na, klarowna i mie¢ mleczny kolor. Emul-
sje sporzadzone na bazie koncentratow
polsyntetycznych moga by¢ przezroczyste
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lub lekko opalizujace. Kazda operacja ob-
rébeza potrzebuje emulsji 0 odpowiednim
stezeniu. Stezenia te wahaja si¢ zazwyczaj
w granicach od 2% do 8% i sg okreslane
przez producenta koncentratu dla kazdej
operacji obrdbczej (frezowanie, wierce-
nie, gwintowanie itp.). Emulsje uzywane
sa zazwyczaj podczas obrobki z duzymi
predkosciami i matymi obcigzeniami. Na-
tomiast mikroemulsje sg zwykle lekko bia-
fawe lub przezroczyste, w czasie pracy staja
si¢ nieprzejrzyste.

Mikroemulsje maja wigksza zdol-
no$¢ do odbioru ciepta niz emulsje
i w zwigzku z tym moga pracowac z wiek-
szymi predko$ciami skrawania (szcze-
golnie przy obrébce metali kolorowych),
rozprowadzaja sie latwo na powierzchni
metalu, przez co przy niewielkich steze-
niach mozna prowadzi¢ prawidlowy pro-
ces obrobki. Sg ponadto bardziej stabilne
i nie wydzielaja nieprzyjemnych zapa-
chow.

Koncentraty bez zakazen

Kolejna ciecza stuzaca do obrobki sg kon-
centraty syntetyczne. W swoim skladzie
zawierajg zwykle baze syntetyczna (np. po-
liglikolows), inhibitory korozji i utleniania
oraz dodatki smarno$ciowe i EP. W poréw-
naniu do mikroemulsji koncentraty synte-
tyczne wykazuja diuzszy okres zywotnosci
oraz wiekszg stabilno$¢ mikrobiologiczna.

Wazng sprawa podczas pracy z ciecza-
mi emulgujacymi jest utrzymanie ukladu
w czystosci. Jak juz wiemy ciecz obrébeza
jest mieszaning oleju i wody. Taki sktad
oraz zanieczyszczenia powstajace podczas
pracy, sa dobrym miejscem do powsta-
wania i rozwoju zanieczyszczen organicz-
nych.

Zrodlami zakazen mogg by¢: woda uzy-
wana do sporzadzania emulsji, osady
gromadzace si¢ w ,,martwych” przestrze-
niach uktadu, zanieczyszczenia powstajace
z obrabianych detali. Aby temu zapobie-
gaé, wspolczesne plyny obrobeze zawie-
rajg specjalne substancje gwarantujace
czysto$¢ ukladéw. Sg to zwykle biosta-
tyczne substancje przeciwdzialajace roz-
wojowi mikroorganizméw oraz biocydy,
ktore sg toksyczne dla mikroorganizmdw.
W celu zapobiegania nadmiernemu roz-
wojowi zycia biologicznego w uklfadzie
nalezy okresowo kontrolowa¢ jego stan,
nadzorujgc stezenie emulsji w ukladzie
oraz dokonujac pomiaréw pH roztworu.
Uklady nalezy napowietrzaé, filtrowaé
i unika¢ w nich ,,martwych” przestrzeni.
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Przemystowe srodki smarowe » ORLEN OIL

gwarantujy niezawodnos¢ | wydajnos¢ procesow produkcyjnych
zapewniajac urzadzeniom przemystowym maksymalng o-chrnne‘

zuzyciem, przyczyniajg sie do wydluzenia ich zywotnosci oraz obni
kosztow produkcji. Jakos< srodkéw smarowych ORLEN OIL potwier
aprobaty renomowanych producentéw urzadzen przemysiowych |
Denison Hydraulics, Cincinnati Machine, Flender AG.

Profesjonalny serwis olejowy » POWER SERVICE

to ustuga $wiadczona bezposrednio u uzytkownikéw olejow. W
uslugi dostepny jest monitoring olejowy (analizy cieczy robi
obstuga uktadéw olejowych, aplikacja i obsluga clejéw emulgu
obrébki metali. Uslugi POWER SERVICE umoizliwiaja nabywanie p
tdw smarowych wraz z obstuga serwisowa.
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