Artykut sponsorowany

Zawor Rosler Powerline

- pierwsza regulacja przeptywu mediéw do obrobki
strumieniowo-sciernej oparta na sztucznej inteligencji

Poprzez automatyczng optymalizacje proceséw czyszczenia strumieniowo-
sciernego, ,,inteligentny” zawér znacznie poprawia efektywnos¢ kosztowa.

Dzieki innowacyjnemu zaworowi PowerLine Rosler osigga znaczng poprawe w obrdbce strumie-
niowo sciernej turbin. Niedawno opracowany ,,inteligentny” zawoér ptaszczowy zapewnia automa-
tyczne dostosowanie intensywnosci Srutowania turbin do réznych wymagan obroébki strumieniowo
sciernej. Zapewnia to optymalne warunki pracy. Regulacja odbywa sie niezaleinie od predkosci
obrotowej turbiny i bez czasochtonnej recznej regulacji przeptywu scierniwa. W zwigzku z tym
awarie wyposazenia i btedy operatora s3 mniej lub bardziej catkowicie wyeliminowane, a ogél-
ne bezpieczenstwo procesu i sprzetu jest znacznie poprawione. Ta optymalizacja procesu, wraz
z nizszym zuzyciem S$cierniwa i mniejszym naktadem energii, skutkuje wysoka optacalnoscia

procesu obrébki strumieniowo Scierne;.

Dzigki nowemu zaworowi R6sler PowerLine ustawienie otwarcia zaworu ptaszczowego odbywa si¢ automatycznie.
Czasochfonna reczna regulacja nie jest juz konieczna.

Turbiny sg bez watpienia centralnym elementem urzadzen do obrébki
strumieniowo $ciernej i w duzym stopniu decydujg 0 wydajnosci oczysz-
czania, wymaganych czasach cyklu i kosztach procesu oczyszczania
strumieniowo- $ciernego. Do tej pory - podczas uruchamiania nowe;
maszyny do obrdbki strumieniowo-Sciernej, tworzenia programéw
specyficznych dla obrabianego przedmiotu, wymiany $ciermniwa i pod-
czas prac konserwacyjnych - wymagane byly czasochtonne regulacje
przeptywu $cierniwa w celu osiggniecia optymalnych warunkéw pracy.
W tym wzgledzie zasadniczg role odgrywa predkos$¢ obrotowa turbiny
(obr/min): Jesli, z jakiegokolwiek powodu, predkos$¢ turbiny zostanie
zmniejszona, zmniejszy to pobor pradu i przepustowo$¢ Scierniwa.
Nowy, ,inteligentny” zawér ptaszczowy firmy Roésler umozliwia auto-
matyczna, optymalng regulacje i kontrole wydajnosci strumieniowania
niezaleznie od obr/min turbiny. Cze$ciowo reczna i podatna na btedy
regulacja zaworu ptaszczowego nalezy zatem do przesztoscil

Sztuczna inteligencja umozliwia pierwsze samouczace si¢ sterowanie
przeptywem medidw do obrdbki strumieniowo-$ciernej Centralnym
elementem tego nowego, zgtoszonego do opatentowania systemu jest
innowacyjny zawor ptaszczowy. Dzigki specjalnym czujnikom otwarcie
zaworu jest automatycznie dostosowywane do okreslonego przeptywu
mediéw do obrdbki strumieniowo-$ciernej. W celu okreslenia otwarcia
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opracowano specjalne oprogramowanie, ktére uwzglednia parametry
poboru pradu, predkosci wyrzutu i przeptywu mediéw do obrdbki stru-
mieniowo-sciernej. Jedng z cech tego oprogramowania jest to, ze dzigki
menu ,ustawienie przeptywu medidéw do obrdbki strumieniowo-$ciernej”
umozliwia ono automatyczne tworzenie oddzielnych programéw dla
kazdej turbiny w ciggu kilku minut.
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Indywidualnie ustawiane oprogramowanie umozliwia automatyczne tworzenie
oddzielnych programéw dla kazdej turbiny w ciggu kilku minut.



Reczna regulacja nie jest juz wymagana. Wszystko, co
operator musi zrobi¢, to wprowadzi¢ optymalne parame-
try pracy dladanego procesu obrobkistrumieniowo-scier-
nej, takie jak predkos¢ wyrzutu, przeptyw mediéw do ob-
rébki strumieniowo-sciernej lub pobdr pradu, na panelu
operacyjnym. Jesli na przyktad wymagana jest wysoka
przepustowo$¢ detalu, operator moze po prostu zwiek-
szy¢ przeptyw mediéw do obrdbki strumieniowo-$cierne;
i predko$¢ wyrzutu. Jednoczesnie, w przypadku obréb-
ki delikatnych elementéw, mozliwe jest zmniejszenie
przeptywu mediéw i predko$ci wyrzucania do wartosci,
ktéra zapobiega uszkodzeniu elementow.
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Szybsze, bardziej stabilne procesy obrébki strumienio-
wo $ciernej przy nizszym naktadzie energii W codzien-
nej obrobce strumieniowo $ciernej nowy zawor Résler
PowerLine zapewnia krétsze czasy cykli obrébki. Skom-
plikowana i czasochtonna regulacja powtoki nie jest juz  Idealne parametry pracy dla procesu obrobki strumieniowo $ciernej sq po prostu wprowadzane
wymagana. Awarie wyposazenia i biedy operatora zo-  przez panel operacyjny. Blgdy operatora i awarie wyposazenia sq catkowicie wyeliminowane.
staty praktycznie catkowicie wyeliminowane, a procesy W duzym stopniu zapobiega to nieplanowanym przestojom.

obrébki strumieniowo $ciernej przebiegajg z wigkszq
stabilnoscig i spojnoscia.

Dzigki temu mozna w znacznym stopniu unikngé niepla-
nowanych przestojow wyposazenia. Jednocze$nie to
Linteligentne” rozwigzanie zapewnia znaczne oszczed-
nosci energii. Co wigcej, indywidualne programy obrob-
ki strumieniowo $ciernej dla nowych elementéw mozna
tatwo tworzy¢ i zapisywa¢ w sterowniku PLC. Wreszcie,
ztozone procesy obrobki strumieniowo-$ciernej wyma-
gajace roznych ilosci mediow do obrobki strumienio-
wo-§ciernej mozna szybko i bezproblemowo wdrozy¢.
Na przyktad, w przypadku usuwania piasku z odlewdw,
proces zwykle rozpoczyna sie od stosunkowo niskiego
przeptywu mediow do obrobki strumieniowo-$ciernej,
ktory jest nastepnie stopniowo zwiekszany.
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Zapewnia to bezpieczne i skuteczne oddzielenie piasku
przenoszonego wraz z odlewami do maszyny do obrob- . _ TR
ki strumieniowo-$ciernej oraz prawidtowe oczyszczenie 5 : Obrébka
odlewdw. W poréwnaniu z tradycyjnymi operacjami usu- '
wania piasku, w ktdrych kilka turbin jest sekwencyjnie
wigczanych i wytaczanych, zawdr PowerLine pomaga
znacznie skroci¢ czas cyklu. System Rdsler oferuje réw-
niez znaczne korzysSci w przypadku operacji kulkowania
z krétkimi czasami cyklu, drastycznie skracajac czas
przygotowania do odpowiedniego procesu kulkowania.
Dodatkowa korzyscig jest automatyczne monitorowanie
i dokumentowanie przeptywu medidéw do obrébki stru-
mieniowo-Sciernej. Zapewnia to dowdd, ze dany proces .
obrobki strumieniowo $ciernej zostat przeprowadzony : AR . 40/, . . INDUSTRY EUROPE
z precyzyjnie zdefiniowanymi parametrami. ' . A=7.00.2024 | POZNAN

Nowy zawér Roésler Powerline jest dostepny jako
oddzielna opcja i jest réwniez dostepny w pakiecie
Smart Solutions.

www.rosler.com
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