Swiat obrobki

Elektropolerowanie na sucho — wiecej trwatosci w obrobce powierzchni
Produkcja perfekcyjnych powierzchni na wysoki potysk
z mozliwoscig odtwarzania i racjonalnym podejsciem
w zakresie wykorzystania surowcow

Wazrost oczekiwan dotyczacych jakosci powierzchni przy jednoczesnie wyiszych wymaganiach
w odniesieniu do odtwarzalnosci, mozliwosci sledzenia oraz efektywnego gospodarowania zasoba-
mi w procesach — w kwestii wykonczenia powierzchni — wymagaja dostosowanych metod. Dzieki
metodzie DrylLyte firma Rosler Oberflaichentechnik oferuje innowacyjne rozwigzanie do elektro-
polerowania wymagajacych elementéw metalowych. W przeciwienstwie do klasycznych metod
polerowania elektrochemicznego zautomatyzowana obrébka odbywa sie z wykorzystaniem zawie-
rajacych elektrolity czgstek statych w Srodowisku suchym. Kgpiele w kwasie lub ciecze procesowe
»odpadaja” catkowicie. Do zalet — oprdcz wysokiego poziomu doktadnosci geometrycznej i ogdlnie
udoskonalonego efektu powierzchniowego — zaliczy¢ nalezy zmniejszong emisje CO2 oraz zreduko-
wane koszty utylizacji. O kosztownym i kompleksowym uzdatnianiu zuzytych cieczy procesowych

mozna catkowicie zapomnie¢, a detale otrzymane w wyniku procesu obrobki sg czyste.

Obrobka powierzchni, biorac pod uwage wiasciwosci optyczne lub funk-
cjonalne, stoi przed wieloma wyzwaniami. Z jednej strony imperatywem
jest spetnienie wyzszych wymagan odnosnie szorstko$ci powierzchni
oraz doktadnosci geometrycznej elementu, a jednocze$nie proces musi
spetnia¢ kryteria natury ekonomicznej i ekologicznej. Takie kwestie jak
zapotrzebowanie energetyczne i zuzycie surowcéw oraz unikanie po-
tencjalnie niebezpiecznych substancji i odpaddéw stajg sie¢ coraz bar-
dziej istotne. W wielu przypadkach oczekuje sie ponadto odtwarzalno-
§ci procesow oraz mozliwosci ich przesledzenia bez jakichkolwiek ,luk”.
W przypadku takich metod jak np. obrébka reczna lub klasyczne elek-
tropolerowanie z uzyciem ptynnych elektrolitow spetnienie powyzszych
wymagan jest niemozliwe lub mozliwe tylko warunkowo. Innowacyjne
rozwigzanie umozliwiajace reprodukowalng obrobke wymagajacych
i zZtozonych geometrycznie elementow z metali przewodzacych stano-
wi w tym przypadku nowatorska technologia DryLyte od GPAINNOVA
— partnera firmy Rdsler Oberflachentechnik.

Od usuwania zadzioréw do politury na wysoki potysk — trwale
i efektywnie

Zautomatyzowana metoda utatwia i standaryzuije rézne sposoby obrébki
powierzchniowej od usuwania zadzioréw, wygtadzania i szlifowania po
polerowanie na lustrzany potysk i wykofczenie elementéw powstatych
w procesie drukowania przestrzennego. Elektropolerowanie na sucho
— w zaleznosci od stanu wyjsciowego powierzchni i wymaganego re-
zultatu obrébki — moze by¢ przy tym stosowane jako proces wykoricze-
niowy w potaczeniu z popularnymi metodami jak obrobka wibro$cierna,
strumieniowa i inne metody wstepnego szlifowania lub samodzielnie.
Technologia DryLyte opiera si¢ na zasadzie elektrochemicznego usu-
wania warstwy powierzchniowej. Do usuwania metalu nie stosuje sie
jednak ptynnych elektrolitéw, lecz duzg ilo$¢ réznej wielkosci kuleczek
polimerowych z dostosowanym do zastosowania, zintegrowanym me-
dium elektrolitowym. Dlatego w przeciwienstwie do klasycznego elek-
tropolerowania nie dochodzi do powstania szkodliwych dla zdrowia
oparéw, ktére wymagaja zastosowania energochfonnego wyciagu i spe-
cjalnego wyposazenia ochronnego dla personelu.

Z uwagi na to, ze materiat usuniety z powierzchni jest absorbowany
przez medium elektrolitowe, do otoczenia nie przedostaja sie pyly
ani czasteczki metalu, tak jak ma to miejsce w procesach reczne-
go szlifowania i polerowania. Stabilny rezultat obrébki uzyskuje sie
przez caly okres wykorzystania medium elektrolitowego. Wymiana
jest konieczna dopiero wtedy, gdy elektrolit suchy nasyci sie zaab-
sorbowanym metalem — w rezultacie zostaje on poddany podob-
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Elektropolerowanie na sucho jest réwnie; idealne do obrébki produktéw
lifestyleowych, w tym przypadku tamperow. (Zrodo: Résler Oberfiéchentechnik GmbH).

nej utylizacji jak w przypadku Scieriw. Stopien nasycenia elektro-
litu jest rejestrowany przez maszyne, dzieki czemu obstugujacy
personel jest ciagle informowany o stanie i pozostatej zywotnosci.
W ten sposdb mozna zawsze zagwarantowaC uzyskanie odtwarzal-
nych rezultatbw na elemencie i optymalne wykorzystanie elektrolitu.
Zmniejsza to koszty pracy i utylizacji. Jednocze$nie — dzigki wysokiej
efektywnosci gospodarowania zasobami — zredukowany zostaje odcisk
weglowy produktow.

Precyzyjna i nieinwazyjna obrébka, ktéra zachowuje geometrie
W przypadku elektropolerowania metodg suchg zamocowa-
ne elementy poruszajg sie powoli przez medium elektrolitowe —
w tym momencie ma miejsce jednolity optyw. W zaleznoci od elementu
mozliwa jest rdwniez obrobka wewnetrzna przy uzyciu specjalnych elek-
trod. Materiat jest usuwany — zaleznie od metody — gtéwnie z wierzchot-
kow powodujacych szorstko$¢ na powierzchni. Dlatego ilo$¢ usunigtego
materiatu jest stosunkowo niewielka, a samo usuwanie jest procesem
wyjatkowo nieinwazyjnym. Elementy poddane obrébce charakteryzujg
sie jednolita powierzchnig bez odcisnie¢, wzorkow lub efektow skorki
pomaranczowej. Nawet w przypadku filigranowych i skomplikowanych
ksztattow obrdbka nie prowadzi do powstania mikrorys lub pekniec.

Celowa i ,kontrolowana” obrobka to z jednej strony gwarancja tego, ze
w przypadku elementdw precyzyjnych, np. narzedzi maszynowych oraz
narzedzi dla przemystu farmaceutycznego, geometria elementu nie
ulegnie zmianie i nie dojdzie do zaokraglenia krawedzi. Z drugiej strony
efektywne wygtadzenie powierzchni minimalizuje ryzyko powstania rys
i kraterow. W efekcie otrzymujemy m.in. lepszg odporno$¢ na korozje



Artykut sponsorowany

Dzieki elektropolerowaniu na sucho, doskonate powierzchnie o wysokim
potysku mogq by¢ wytwarzane w powtarzalny i 0szczedzajacy zasoby sposob
w krotkim czasie. (Zrédto: Rosler Oberflachentechnik GmbH).

i zmeczenie, co z kolei procentuje wydtuzong trwatoscig elementow.
W porédwnaniu z detalami elektropolerowanymi przy zastosowaniu me-
tod konwencjonalnych elementy polerowane na sucho korodujg 4-15
razy wolniej (testy korozji zostaty przeprowadzone w roztworze wody
stonej o stezeniu NaCL 30 g/l). W przypadku detali jak kota zebate, ktére
znajdujg zastosowanie w systemach mechanicznych, obrébka poprzez
szybkie zwigkszenie udziatu no$nego poprawia jednoczesnie wiasciwo-
§ci Slizgowe oraz osiggniete zostaje optymalne rozprowadzenie $cier-
niw na powierzchni. Zuzycie elementow i emisja hatasu zostajg rowniez
wyraznie poprawione dzieki lepszej jakosci powierzchni.

Kolejna korzys¢, jaka niesie ze sobg technologia DryLyte, to pordwny-
walnie krotkie czasy procesu. W zalezno$ci od zastosowania, szorst-

kosci wyjsciowej i preferowanego efektu obejmujg one zakres od kilku
minut do 1,5 godziny. Powierzchnie moga zosta¢ nie tylko wygtadzone,
ale réwniez wypolerowane na wysoki potysk w jednym etapie produkcii.
Bardzo szorstkie powierzchnie, np. komponentéw powstatych w proce-
sie drukowania przestrzennego, zostajg zwykle przygotowane w proce-
sie obrdbki wibroscierne;.

Mozliwos¢ adaptacji do wielu zastosowan

Pierwotnie ta bezkonkurencyjna i opatentowana metoda zostata stwo-
rzona z mysla o obrébce odlewéw do protez i koronek z kobaltu-chro-
mu i tytanu w przemysle dentystycznym. W miedzyczasie elektropo-
lerowanie na sucho od GPAINNOVA znajduje rowniez zastosowanie
w obrobce stali szlachetnej, stali zwyktej, twardego metalu, stopéw niklu,
aluminium i miedzi oraz innych metali przewodzacych w szeregu branz,
w ktdrych stawiane sg wysokie wymagania w odniesieniu do jakosci
powierzchni, np. branzy kosmicznej i zegludze powietrznej, przemysle
farmaceutycznym, w budownictwie maszyn oraz w przemy$le dobr kon-
sumpcyjnych i luksusowych. Ponadto, ze wzgledu na potwierdzong bio-
kompatybilno$¢, wykorzystuje sie jg réwniez w technologii medyczne;
do produkcji implantéw i instrumentow.

Tworzenie procesu i definiowanie parametréw procesowych ma miejsce
z uwzglednieniem specyfiki elementdw i przewidywanego zastosowania
w Customer Experience Center firmy Résler. Na etapie realizacji mozna
skorzysta¢ z réznych urzadzen do automatyzacji procesu. Gwarantuje
to, ze obrébka wszystkich czesci odbywa sie z uzyciem zdefiniowanych,
wzgl. zwalidowanych parametrow.

Wiecej informacji mozna znalez¢ na stronie:
www.rosler.com
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