Artykut sponsorowany

GRAFITY MER5

— specjalisci od skomplikowanych ksztattow

Aktualnie na rynku dostepnych jest bardzo wiele gatunkéw grafitu o réznym rozmiarze ziarna,
réoznych producentéw. Kazdy z nich ma inne wtasnosci, kazdy jeden réini sie od siebie wielo-
ma waznymi parametrami, ktére to majg bezposredni wptyw na jakos$¢ drazenia. Nic w tym za-
tem dziwnego, ze klienci zaréwno stawiajacy pierwsze kroki przy pracy na graficie, jaki i ci, ktorzy
majg juz pewne doswiadczenie w pracy na nim, chcagc osiggnac jak najlepsze rezultaty, dociekliwie
pytaja jaki gatunek grafitu wybraé do okreslonego drazenia. Lepiej trafi¢ nie mogli — firma OBERON
Robert Dyrda oferuje petng, kompleksowg pomoc w zakresie doboru konkretnego gatunku grafi-
tu w zaleznosci od, materiatu w ktérym wykonywany bedzie proces obrébki, ksztattu elektrody,
jak i funduszy ktorymi dysponuje klient.

Sprawg najwazniejsza jest materiat, w ktérym dokonywa¢ bedziemy ob-
rébki elektroiskrowej. Do drazenia w zwyktej stali narzedziowej, uzy¢
mozemy praktycznie kazdego gatunku grafitu. Zaréwno gatunki o $red-
nim ziarnie, jak np. ELLOR+18 oraz ELLOR+25, drobnoziarniste, czyli
ELLOR+40 ,ELLOR+50, czy np. ELLOR DS4 jak i te impregnowane
miedzig (w strukturze tych grafitbw, pomiedzy jego ziarnami zaapliko-
wana zostata miedz), czyli np. ELLOR+20C wy$mienicie nadajg sie do
drazenia w tego typu materiale. Inaczej wyglada sprawa, kiedy proces
drazenia odbywa si¢ w innym materiale niz stal, jak np. aluminium, ty-
tanie, brazie berylowym, czy innych stopach miedzi. W tym przypadku
wskazane bytoby stosowanie grafitéw o zaimpregnowanej miedzi, czyli
wspomnianego wczesniej np. ELLOR+20C. Ze wzgledu na ich wias-
nosci, drazenie w takich materiatach jest mozliwe i przebiega bardzo
sprawnie, uzyskujac przy tym niski stopien zuzycia elektrod, co wy-
daje sie by¢ najwigkszg bolaczka przy tak skomplikowanym procesie.
Do drazenia w weglikach spiekanych producenci polecajg jedynie
grafity impregnowane miedzig. Jedynie uzycie tego grafitu przyniesie
satysfakcjonujace rezultaty, podczas drgzenia w spiekach. Pamigta¢
jednak nalezy, ze konieczne jest wowczas uzycie dos¢ specyficznych
parametrow obrébki, jak odwrdcona polaryzacja, czy stosunkowo
wysokie natezenie pradu, potaczone z odpowiednimi dla danego gatun-
ku czasami impulséw.

Jednakze, 90% drazen, ktére wykonuje sie w narzedziowniach na catym
Swiecie dotyczy drazenia w stali narzedziowej. Wszystko zalezy zatem
od wiascicieli zaktadéw oraz 0s6b decyzyjnych przy doborze parame-
trow, jaki gatunek grafitu zdecydujg sie wykona¢ obrobke elektroiskro-
wa. Do drazenia duzych ksztattow matryc, form gdzie tolerancje wymia-
rowe nie sg az tak Scisle okreslone, rekomendujemy uzycie grafitow
$rednioziarnistych jak np. ELLOR+25. Ich cena za 1dm3 waha sie od
120 do 220 PLN i jest znacznie nizsza od 1dm3 miedzi, ktorego to cena
oscyluje w granicach 260 PLN. Oznacza to, ze juz na etapie samego
zakupu materiatu dokonujemy oszczednosci pieniedzy, w pdzniejszych
etapach obrébki elektrody, jak i drazenia zyskujemy takze na czasie
(grafit obrabia sie znacznie szybciej anizeli miedz, to samo tyczy sie
drazenia). Odpowiedz zatem na pytanie, jakie gatunki grafitu uzywac na
duze elektrody do dradrazenia zgrubnego jest jedna — grafity Srednio-
ziarniste, ktorych ziarno jest wieksze od 8 mikronow.

W przypadkach, gdy mamy do czynienia z pracg doktadna, precyzyjna,
gdy zalezy nam na idealnym odwzorowaniu detalu, ze $cisle okreslong
tolerancja, uzycie grafitow drobnoziarnistych tzn. ELLOR+40 jest od-
powiednim rozwigzaniem. Rozmiar ziarna w tych gatunkach rozktada
sie od 2,5 do 5 mikronéw. Znacznie wieksza jest ich wytrzymato$¢ na
zginanie i Sciskanie, sg o wiele lepiej obrabialne, nie sg kruche, dzieki
czemu mozemy idealnie je obrobi¢ z doktadno$cig do kilku mikronow.
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Waznym odnotowania jest takze fakt, ze uzycie grafitbw o drobnym
ziarnie pozwoli nam uzyska¢ imponujaco wysokq jako$¢ powierzchni,
praktycznie niemozliwg do wykonania przy uzyciu miedzi oraz grafitow
Srednioziarnistych. Przy odpowiednim ustawieniu parametréw grafity
drobnoziarniste pozwalajg uzyska¢ powierzchnie rzedu 0,3-0,7 Ra lub
9-17 VDI. Przewaga grafitbw drobnoziarnistych jest widoczna gotym
okiem. Lepsza, oraz szybsza ich obrabialno$¢, mozliwos¢ dwukrotnie



szybszego drazenia oraz ekstremalnie niskie zuzycie elektrod, ktére
nie powinno przekracza¢ przy drazeniu w stali narzedziowej nawet 0,8 %.
Te wszystkie czynniki przemawiajg wiasnie za ich uzyciem, kiedy
zalezy nam na perfekcyjnym wykonaniu detalu.

Bardzo istotnym czynnikiem przemawiajacym za grafitami jest dostep-
nos$¢ duzych blokéw. W przeciwienstwie do miedzi, grafity produkowane
sq z gota inng metoda, co pozwala uzyskiwac¢ wyjatkowo duze gabaryty.
Producent MERSEN dysponuije najwieksza prasg do grafitu na $wiecie,
dzieki czemu bloki, ktére ostatecznie trafiajg do klienta majq wymiary:
330x630x1500 mm. Ma to niebagatelne znaczenie w przypadku, gdy
zaistnieje potrzeba wykonania sporych elektrod. Klienci korzystajacy
z miedzi, niejednokrotnie napotykali na swojej drodze problem doty-
czacy duzych elektrod. Miedz bowiem produkowana jest standardowo
w grubosciach nieprzekraczajacych #100 mm. Firma OBERON Robert
Dyrda jest wytacznym dystrybutorem grafittw MERSEN® na terenie
Polski. W swojej ofercie posiadamy grafity ciete na wymiar, jak i szero-
ki wybdr pétfabrykatow tj. prety kwadratowe i okragte, cienkie listki do
drazenia kanatéw, ptytki zbiezne, a takze rurki gruboscienne. Wszystko
to dostepne na drugi dzien w réznych gatunkach i wymiarach.

Zapraszamy do wspotpracy.
Dawid Hulisz, d.hulisz@oberon.pl, kom. 693-371-241
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