Nowos$¢ w branzy

Maszynowe trio HURCE®

do elementow obrabianych o skomplikowanym profilu

Piecioosiowe centra obrobkowe CNC firmy HURCO do obrdébki ciezkich
elementow z optymalng kontrolg profilu skrawania

Wszechstronne mozliwosci zastosowania dzieki duzym okragtym stotom podziatowych
Dostep do obrabianego elementu po odchyleniu ptaszczyzny obrobki i przy
skomplikowanych konturach

Piecioosiowe centra obrobkowe CNC typoszeregu SRTi firmy HURCO to uniwersalne centra
obrébkowe do roznorodnych zastosowan. Trzy modele obrabiarek z tej serii, wszystkie wyposazone
w gltowice uchylng i stot obrotowy, przeznaczone sg specjalnie do precyzyjnej obrabki ciezkich
elementéw, ktéore wymagaja wykonania skomplikowanych konturow, pomimo ich wysokiego
ciezaru i ponadstandardowej wielkosci. Zastosowanie takie jest mozliwe giownie dzieki
zintegrowanemu stofowi obrotowemu o duzej wielkosci. Dodatkowa powierzchnia stotu moze

by¢ wykorzystana réwniez do prowadzenia prac dodatkowych, obrébki trzy- i czteroosiowe;j.

Piecioosiowe centrum obrobkowe CNC VMX 60 SRTi

Odpowiednia konfiguracja gtowicy uchylnej i okragtego
stotu umozliwia obrébke w poziomie i optymalng kontrole
skrawania. Wszystkie maszyny sg wyposazone w syste-
my pomp do sptukiwania widrow. Stot okragty przypisany
do osi C umozliwia praktycznie nieograniczong swobode
ruchu katowego. Wazng role odgrywa réwniez inny aspekt
umozliwiajgcy skrécenie czasu obrébki, a tym samym ma-
jacy wplyw na poprawe rentownosci maszyny — wyjasnia
Michael Auer, prezes firmy HURCO GmbH: , Stét musi mie¢
mozliwos¢ wykonywania ciggtego ruchu obrotowego, jesli
pojawia sie koniecznos¢ obrobki profilu okragtego, np. po-
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wierzchni bocznej cylindra. Jesli jednak obrét osi C ogra-
niczony jest do plus-minus 360 stopni, to podczas obrobki
stét musi sie regularnie obracac, czyli porusza¢ w kierunku
odwrotnym, aby wréci¢ do pozycji wyjsciowej”.

Oszczednosé¢ czasu dzieki pojedynczemu systemowi
mocowania

Wszystkie stoty obrotowe osi C typoszeregu SRTi firmy
HURCO majg nieograniczong mozliwos$¢ ruchu obrotowe-
go. Gtowica uchylna osi B umozliwia dodatkowo dostep
do obrabianego elementu po odchyleniu od ptaszczyzny



Artykut sponsorowany

obrébki, co jest duzg zaletg podczas skrawania skompli-
kowanych konturéw, jak np. topatek turbin lub wirnikow.
.Przezbrajanie maszyny kosztuje i zabiera czas. Oszczed-
nos¢ czasu dzieki zastosowaniu tylko jednego uchwytu,
bez pogorszenia doktadnosci i jakosci obrobki decyduje
czesto o przewadze konkurencyjnej produkcji w odniesie-
niu do czesto wykonywanych zlecen tagczonych”, wyjasnia
Michael Auer. Zasada ,done-in-one” (konsolidacji) oznacza
integracje kilku procesow obrobki w ramach jednej maszy-
ny i stanowi jedno z podstawowych zatozenh dla prac roz-
wojowych w grupie HURCO.

Trzy maszyny opisywanego typoszeregu réznig sie mie-
dzy sobg przede wszystkim wielkoscig elementéw obra-
bianych, co kwalifikuje je do réznych obszaréw zastoso-
wan, zréznicowana jest takze predkos¢ wrzeciona. Modele
VMX 42 SRTi i VMX 42 HSRTi oferujg maksymalng po-
wierzchnie roboczg 1279 x 610 mm oraz droge przesuwu
1080 mm na osi X, wiekszy model siostrzany VMX 60 SRTi
oferuje powierzchnie roboczg o wielkosci 1675 x 660 mm.
Os$ rzednych Y oferuje réwniez dodatkowe 50 mm drogi
przesuwu. Model VMX 42 HSRTi wyposazony we wrzecio-
no o predkosci 18 000 obrotéw to najszybszy z trzech opi-
sywanych modeli. Wszystkie wymienione modele posiada-
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ja bardzo duzag przestrzen roboczg, ktéra jest wyjatkowa
dla maszyn tej klasy.

Pomimo pewnych réznic wszystkie trzy modele bazujg na
identycznej koncepcji. Oznacza to, ze: uzytkownik znaja-
cy dobrze cho¢ jedng z maszyn szybko przystosuje sie do
obstugi innego modelu. Wygode obstugi zapewniajg poza
tym réwniez duze otwory drzwiowe utatwiajgce zatadunek
przestrzeni stotu roboczego maszyny, jak réwniez duze
i fatwe do otwierania drzwi boczne zapewniajace dostep
i tatwe wykonywanie prac konserwacyjnych.

Dwa razy szybsze programowanie skomplikowanych
elementéw obrabianych

Piecioosiowe maszyny typoszeregu SRTi sg wyposa-
zone w sterowanie dialogowe ,WinMax” — do wyboru
z opcjg DXF. Zaawansowane oprogramowanie sterowania
HURCO pozwala na uproszczenie programowania ob-
rébki pieciostronnej i programowanie obrobki elemen-
tow precyzyjnych tylko w trzech krokach. ,W poréwnaniu
z innymi dostepnymi programami dialogowymi czas po-
trzebny na programowanie obrobki elementu przy pomocy
WinMax-DXF skraca sie nawet o 50 procent”, informuje
Michael Auer, prezes spétki HURCO GmbH.

Piecioosiowe centrum obrobkowe CNC VMX 42 SRTi

O firmie HURCO

Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig HURCO GmbH
z siedzibg w Pliening pod Monachium nalezy do grupy
HURCO zatozonej w roku 1968 przez Geralda Rocha
i Edwarda Humston w Indianapolis (USA). Firma jest produ-
centem frezarek i tokarek CNC i oferuje technologie umoz-
liwiajgaca szybka produkcje czesci na indywidualne zamo-
wienie oraz niewielkich serii — poczawszy od rysunku az
do uzyskania gotowego elementu. Spétka HURCO GmbH
Niemcy zatrudnia okoto 100 pracownikéw i dziata na tere-
nie catej Europy.

Kontakt:

HURCO GmbH, Imke Blohm, Gewerbestralte 5 A,
85652 Pliening, www.hurco.de.

Telefon +49 89 905094 28, Faks: +49 89 905094 90,
iblohm@hurco.de
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