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System sterowania SINUMERIK 808D
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Firma SIEMENS wprowadzita w ostatnim czasie do swoje;j
oferty system sterowania numerycznego SINUMERIK 808D
przeznaczony do standardowych tokarek i frezarek z seg-
mentu podstawowego. Pomimo, iz w zatozeniu ma to by¢
sterowanie tanie, konstruktorzy systemu 808D wykorzystali
najnowsze rozwigzania w dziedzinie architektury systemow,
komponentow oraz oprogramowania, wyposazyli je w funk-
cjonalnosci i mozliwosci technologiczne, jakie dotad dostep-
ne byly jedynie w sterowaniach dedykowanych dla maszyn
Z wyzszedgo segmentu.

SINUMERIK 808D zbudowany jest w formie pojedynczego,
kompaktowego panelu, przez co ilos¢ niezbednych pota-
czenh oraz interfejsow zostata zredukowana do minimum.
Wszystkie komponenty systemu zostaty wykonane w opar-
ciu o surowe wymagania i normy jakosci, dzieki czemu po-
siada on wysoki stopien odpornosci (IP65 od strony czota
panelu) i moze by¢ eksploatowany nawet w nieprzyjaznym
srodowisku. Charakteryzuje sie takze prostotg serwisowa-
nia, poniewaz nie jest wyposazony w wentylator ani dysk
twardy. Posiada zabudowane elementy wptywajace na bez-
pieczenstwo obstugi procesu, takie jak pokretta korekcji dla
predkosci posuwu oraz obrotéw wrzeciona umieszczone na
pulpicie maszynowym czy tez wyswietlacz LED, wys$wietla-
jacy aktualny numer narzedzia.

.....

Charakterystyczng cechg sterowania 808D jest duza wy-
goda i prostota obstugi. Jest ono wyposazone w klawiature
o konfiguracji dedykowanej dla operacji technologicznych
z mechanicznymi przyciskami, gwarantujgcymi maksy-
malng wygode przy wprowadzaniu danych, przyciskami
funkcyjnymi o konstrukcji membranowej oraz przyciskami
programowalnymi (softkeys). Posiada kolorowy wyswiet-
lacz LCD 8,4” o rozdzielczosci. 640x480, na ktérym zostat
udostepniony ekranowy interfejs obstugi i programowania
SINUMERIK Operate Basic, bazujgcy na rozwigzaniach
stosowanych w innych sterowaniach nalezacych do ro-
dziny SUNUMERIK. Interfejs ten jest dostepny w kilkuna-
stu wersjach jezykowych, w tym takze w jezyku polskim.
Wszystkie te elementy sprawiajg, ze obstuga systemu jest
bardzo wygodna i w duzym stopniu intuicyjna.

Do komunikowania sie z innymi urzadzeniami, np. w celu urucha-
miania maszyny lub tez przesytania programéw i zbioréw techno-
logicznych, system zostat wyposazony w nastepujace interfejsy:

* szybkie ztagcze USB (zainstalowane od czofa panelu)

* interfejs szeregowy RS232C

* przytacze dla sieci Ethernet RJ45 (tylko dla wersji ADVANCED)
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Sterowanie 808D dostepne jest w dwdch wykonaniach, roz-
nigcych sie parametrami oraz zakresem dostepnych funkgciji:
- wersji podstawowej o nazwie SINUMERIK 808D

- wersji nieco bogatszej i rozbudowanej o nazwie
SINUMERIK 808D ADVANCED
SINUMERIK 808D w wersji podstawowej moze sterowac
maszynami posiadajgcymi do 4 osi/wrzecion natomiast
system w wersji ADVANCED do 5 osi/wrzecion. Oba typy
sterowan obstugujg prace maszyny w jednym kanale.
W kazdym z powyzszych wariantéw, sterowanie dostepne
jest w dwdch odrebnych wersjach technologicznych: tokar-
kowej i frezarkowej. Dla poszczegdlnych wersji, system NC
oraz ustawienia parametréw sg w duzym stopniu prekonfi-
gurowane fabrycznie, co sprawia ze sterowanie jest od razu
przygotowane do realizacji okreslonych zadan technologicz-
nych. Wersja tokarkowa posiada wszystko, co jest wyma-
gane dla standardowych operacji toczenia: wysokg doktad-
nos¢ konturu w potaczeniu z zapewnieniem duzej dynamiki.
To gwarantuje uzyskanie maksymalnej produktywnosci ma-
szyny, szczegolnie przy masowej produkcji detali wykony-
wanych gtéwnie z zastosowaniem operacji tokarskich.
SINUMERIK 808D wersji frezarkowej jest z kolei ideal-
nym rozwigzaniem dla pionowych frezarskich centréw
obrébczych. Dzieki dostepnej funkcji Advanced Surface,
SINUMERIK 808D moze by¢ takze uzywany przy wytwa-
rzaniu form oraz ttocznikow.
Uktady sterowania SINUMERIK 808D oraz SINUMERIK
808D ADVANCED sg optymalnym rozwigzaniem dla wy-
magan standardowych tokarek i frezarek takze ze wzgledu
na systemy napedowe SINAMICS oraz silniki SIMOTIC, ja-
kie z nimi wspotpracuja. Takie zestawy sterujace gwarantu-
ja bogaty zakres funkcjonalnosci i mozliwosci ich wykorzy-
stania a przy tym stanowig rozwigzania korzystne cenowo
dla tego segmentu maszyn.
Do kazdej z wersji systemu dedykowany jest odrebny typ
napedu a takze inna rodzina silnikow.
System SINUMERIK 808D w wersji podstawowej wspot-
pracuje z napedami typu SINAMICS V60 oraz silnikami
posuwowymi SIMOTICS 1FL5 o maksymalnej wartosci
momentu nominalnego 10Nm i predkosci maksymalne;j
do 2000 obr/min oraz mozliwosci przecigzania do 200%.
Naped wspbétpracuje z przyrostowymi przetwornikami po-
miarowymi 2500 impulséw/ obrot.
Dla tej wersji zadawanie predkosci i kierunku dla napedéw
osi odbywa sie poprzez impulsy
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W wersji Advanced sterowanie moze by¢ wyposazone
w nowy system napedowy SINAMICS V70, ktory zostat spe-
cjalnie opracowany do wspotpracy z systemem 808D oraz
silniki serwo posuwowe SIMOTIC S - 1FL6 i silniki wrze-
cionowe 1PH1 . W poréwnaniu z wersjg podstawowa, ten
system napedowy posiada rozszerzony zakres momentéw
dla silnikow osiowych (do 40Nm), wiekszy zakres predko-
$ci (do 4000 obr./min.), zwiekszong doktadnosc¢ i dynamike
oraz wiekszg odpornos¢ na przecigzenia (do 300%), dzieki
czemu moze by¢ on idealnym rozwigzaniem nawet dla ma-
szyn o 5 osiach. W tej wersji, oprocz przyrostowych prze-
twornikdow pomiarowych 2500 impulséw/ obrét, mogg byé
takze stosowane przetworniki absolutne o rozdzielczosci
20-bitéw, co pozwala osiggna¢ bardziej precyzyjny pomiar
aktualnej pozyciji osi.

Dla wersji Advanced komunikacja z napedami osiowymi
i wrzeciona odbywa poprzez magistrale cyfrowg co gwa-
rantuje wysokie mozliwosci takiego zestawu sterujacego.

Duzg zaletg zestawu sterujgcego SINUMERIK 808D
ADVANCED z napedami SINAMICS V70 jest mozliwos¢
wykorzystywania dostepnej w nim funkcji bezpieczenstwa
Safe Torque Off (STO), ktéra pozwala na realizacje zabez-
pieczen przed nieprzewidzianymi ruchami osi maszyny
dzieki dwukanatowej kontroli (zgodnie z nomg European
Safety Standards).

Zaréwno w systemie SINUMERIK 808D jak i SINUME-
RIK 808D ADVANCED, uktady pomiarowe, podobnie jak
we wszystkich innych sterowaniach z rodziny SINUME-
RIK, pracujg z rozdzielczoscig 80-bit NANO, dzieki czemu
zapewniona jest doktadnos¢ obliczen na poziomie nano-
metrow. W obu wersjach sterowania mozna wykorzystac
funkcje ograniczenia szarpnigcia, ktéra, dzieki specjalnie
uksztattowanej charakterystyce przyspieszenia gwarantuje
gtadki przebieg realizowanego konturu a ponadto redukuje
obcigzenia mechanizmoéw maszyny, co wydtuza jej zywot-
nose..

Sterowanie SINUMERIK 808D wersji ADVANCED, w po-
réwnaniu z wersjg podstawowa, posiada caty szereg do-
datkowych funkcji oraz réznorodnych opcji software’owych.
Jedng z wazniejszych funkcjonalnosci jest mozliwosé
przytaczania tego systemu do sieci Ethernet, np. w celu
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komunikacji z systemami sterowania nadrzednego DNC.
Bardzo duzg zaletg sterowania 808D ADVANCED w wersji
frezarkowej jest mozliwosc¢ jego stosowania w maszynach
przeznaczonych do wytwarzania form i ttocznikow. Aby
umozliwi¢ precyzyjng obrobke tego typu detali o skompli-
kowanych ksztattach, zostat on wyposazony w funkcjonal-
nos¢ Advanced Surface z innowacyjnym algorytmem Look
Ahead i dynamicznym kompresorem dla blokéw liniowych
oraz tukéw. Daje to mozliwos¢ osiagniecia wysokiej gtad-
kosci powierzchni detalu przy obrébce form sciezka po
Sciezce.

Kolejng funkcjg dostepna jedynie w wersji sterowania
SINUMERIK 808D ADVANCED jest funkcja automatycz-
nego strojenia napedu - Auto Servo Tuning (AST). Przy
pomocy tej funkcji uzytkownik moze w prosty sposéb prze-
prowadzi¢ automatyczng optymalizacje zestawu napedo-
wego z uwzglednieniem mechaniki maszyny. Dzieki temu
maszyny o standardowych parametrach dynamicznych
mogq osigga¢ parametry charakteryzujgce dotychczas
jedynie specjalne maszyny o wysokiej dynamice.

Jak juz wspomniano, ukfady sterowania SINUMERIK 808D
charakteryzuja sie duzg wygoda i prostotg obstugi. Srodo-
wisko obstugi SINUMERIK Operate Basic oferuje caty sze-
reg mechanizmow i funkcji utatwiajgcych przeprowadzenie
réznorodnych czynnosci wykonywanych na maszynie, cze-
sto ze wspomaganiem graficznym, co wplywa bezposred-
nio na zwiekszenie produktywnosci.

Dotyczy to nie tylko realizacji samego procesu obrébki ale
takze wszystkich czynnosci przygotowawczych, takich jak
ustawianie i pomiary detalu surowego czy tez pomiary na-
rzedzi, wtacznie z automatycznym wpisywaniem zmierzo-
nych wielkosci do odpowiednich obszaréw danych i para-
metrow.

Jednym z wazniejszych elementéw gwarantujgcych wyso-
ka niezawodnosc¢ realizowanych procesow jest wtasciwe
zarzadzanie narzedziami skrawajgcymi. Systemy SINUME-
RIK 808D oraz 808D ADVANCED dajg do dyspozyciji przej-
rzyste i intuicyjne mechanizmy dla wykonywania wszyst-
kich czynnosci zwigzanych z gospodarkg narzedziami na
maszynie. Narzedzia sg wyswietlane na ekranie w postaci
samo objasniajgcych sie ikon i mogg mie¢ one nadawane
nazwy w postaci dowolnych ciggéw znakow.
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Oba systemy SINUMERIK 808D oraz 808D ADVANCED
posiadajg bardzo przyjazne srodowisko obstugi oraz moz-
liwosci technologiczne rowniez w zakresie tworzenia pro-
gramoéw obrébki.

Przede wszystkim oferujg one mozliwos¢ programowania
w standardowych kodach ISO, co pozwala operatorowi,
ktory posiada znajomosc¢ innych systemoéw CNC, na szyb-
kie przestawienie sie do korzystania z systeméw 808D.
Poza standardowymi rozkazami jezyka ISO, w sterowa-
niu dostepne sg réwniez cykle state, jak np. G81 lub G74.
Jesli operator chce wykonac¢ bardziej skomplikowane ope-
racje technologiczne, standardowe kody ISO mogg by¢
przeplatane uzyciem rozkazéw jezyka wysokiego poziomu,
jaki dostepny jest tez w innych systemach CNC z rodziny
SINUMERIK. Jezyk ten pozwala np. na wprowadzanie
zmiennych, wykonywanie obliczen, wykonywanie prze-
ksztatcen uktadu wspotrzednych. itp.

Przy tworzeniu programoéw uzytkownik moze tez korzy-
staC z zasobow kolejnego narzedzia dla programowania
dostepnego w systemie 808D o nazwie programGUIDE
BASIC. W ramach tego narzedzia dostepny jest szeroki za-
kres cykli technologicznych dla toczenia oraz frezowania
i wiercenia, takich jak: toczenie i frezowanie standardowych
konturéw, frezowanie wnek, nacinanie réznego rodzaju
gwintéw, podciecia, rozne rodzaje wiercenia, centrowanie,
nawiercanie gwintowanie a takze wydajne cykle usuwania
materiatu. Dla wersji frezarkowej istnieje rowniez specjalny
cykl do szybkiego frezowania form i ttocznikow czy tez
innych przedmiotéw o skomplikowanych ksztattach.

W przypadku gdy w ramach obrabianego przedmiotu
wystepujg powtarzajgce sie elementy, zaprogramowane
do ich obrdbki kroki technologiczne moga by¢ taczone
w tzw. fancuchy operacji a nastepnie powielane zgodnie
z réznymi, dostepnymi w sterowaniu szablonami, rowniez
Z uzyciem wspomagania graficznego.
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Kolejnymi  narzedziami dostepnymi w  sterowaniu
SINUMERIK 808D/808D ADVANCED, wspomagajacymi
proces generowania technologii obrébki przedmiotéw, sa:
kalkulator konturéw oraz symulacja graficzna. Przy uzyciu
kalkulatora konturéw uzytkownik moze tworzy¢ bezposred-
nio w CNC nawet bardzo skomplikowane kontury. Z kolei
symulacja graficzna pozwala wyswietli¢ na ekranie stero-
wania caty przebieg obrobki przedmiotu — pokazujac za-
réwno obrabiany detal surowy, jak i usuwany materiat — po-
zwala na maksymalne zagwarantowanie bezpieczenstwa
realizowanego procesu. Symulacja moze by¢ uzywana do

testowania programéw przed rzeczywistg obrébka lub w jej
trakcie, pokazujac przebieg realizowanego procesu w mo-
mencie gdy jego obserwacja na rzeczywistej maszynie jest
utrudniona, np. ze wzgledu na duzg ilos¢ chtodziwa.

Poza graficznym wspomaganiem jakie operator i programi-
sta uzyskujg praktycznie na kazdym etapie wykonywanych
przez siebie prac, sterowanie SINUMERIK 808D/808D
ADVANCED udostepnia réznorodne funkcje i mechanizmy
do nauki i wspomagania wszystkich czynnosci operator-
skich na maszynie w postaci uporzadkowanej tematycznie
funkcji HELP. Uzytkownik za jednym nacisnieciem przy-
cisku uzyskuje peten zestaw informacji odnoszacy sie do
wskazanej przez niego kursorem funkcji lub tematyki.

Dla sterowania SINUMERIK 808D/808D ADVANCED
Siemens oferuje bardzo przydatne oprogramowanie szko-
leniowe SINUMERIK 808D on PC, ktére umozliwia nauke
obstugi i programowania tego typu sterowania na kompu-
terze PC. Program nie tylko wiernie odwzorowuije interfejs
uzytkownika jaki zainstalowany jest w rzeczywistym ste-
rowaniu, ale posiada takze identyczny tzw. rdzeh NC, co
sprawia, ze w petni symuluje on jego dziatanie. Dzieki temu
moze by¢ on réwniez uzywany w zakfadzie produkcyjnym
do praktycznego tworzenia i sprawdzania technologii
obrébki detali poza maszyng a przez to, ze na ekranie PC
zostat w petni zobrazowany widok rzeczywistego pulpitu
maszynowego sterowania SINUMERIK 808D, uzytkownik
ma wrazenie pracy jak na rzeczywistej maszynie.

Program instalacyjny 60-dniowej wersji demo oprogra-
mowania SINUMERIK 808D on PC moze zosta¢ pobrany
przez kazdego uzytkownika ze strony: www.siemens.com/
activate808donpc

Z tej samej strony mozna uzyska¢ indywidualny kod
aktywacyjny, ktdry po wprowadzeniu do programu przy
jego pierwszej aktywacji, pozwala na jego nieograniczone
czasowo uzytkowanie bez jakichkolwiek kosztéw.
Oprogramowanie przeznaczone jest do pracy na kompute-
rach PC wyposazonych w system operacyjny Windows XP
Professional (Service Pack 3) lub Windows 7 w wersji 32
lub 64-bity (Home Premium, Professional, Ultimate, Enter-
prise, Basic).
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