Artykut sponsorowany

Firma Weerg osigga redukcje czasu cyklu o ponad 60 %
dzieki technologiom obrdbki wykanczajacej z AM Solutions

Wtoska firma Weerg Srl zostata zatozona w 2015 roku, majgc za misje digitalizacje produkcji, a przez
to uczynienie jej prostszg, szybszg i bardziej optacalna. Dzieki organizacji E-commerce firma oferuje
nie tylko ustugi obrobki CNC, ale réwniez produkcje addytywnga podzespotéw wykonanych w syste-
mach druku 3D MJF-, FDM- i MSLA. Do obrdbki wykanczajgcej wydrukowanych w 3D podzespotow,
firma Weerg (najwiekszy globalny uzytkownik technologii HP MJF) wykorzystuje maszyny firmy
AM Solutions - 3D post processing technology. Konkretnie chodzi o systemy S1, S2 i C1, a takze
0 opracowang wspdlnie z HP automatyczng stacje rozpakowywania 3D. Taka konfiguracja urzg-
dzen umozliwia wysoki stopien automatyzacji, co zmniejsza ilos¢ przerébek o prawie dwie trzecie,
wymaga mniejszej liczby personelu i poprawia 0gdlng jakos¢ produktu.
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Zamiast wczesniejszych 60 minut, teraz dzieki S1 czyszczenie i wykonczenie
powierzchni zadania drukowania w Weerg trwa zaledwie 20 minut.
Wydajna koncepcja 2 w 1 pozwala nie tylko zaoszczedzic inwestycje w maszy-

ny i przestrzen produkcyjng, ale takze znacznie ograniczyc zuzycie energii.

Jego pasja do innowacji i nowych technologii zmotywowata wioskiego
przedsiebiorce Matteo Rigamotti do digitalizacji operacji produkcyjnych.
Wraz z matym zespotem ekspertéw opracowat platforme dla podzespo-
tow CNC, ktdéra pozwala klientom wybra¢ materiat bazowy, operacje
obrédbki, tolerancje produktu oraz uzyskac cene i pewng date dostawy
w czasie rzeczywistym. Ponadto stworzyt ultranowoczesng, operacje
CNC, ktdra zapewnia szybka produkcje i doskonatg jako$¢ zamowio-
nych podzespotéw. W krétkim okresie od 2015 roku do dzi$ koncepcja
ta pozwolita firmie Weerg sta¢ sie najwiekszym europejskim zaktadem
produkcji matoseryjnej z branzy E-commerce. 100 % produkcji wykonu-
je we wiasnym zakresie, posiada Scisty system kontroli jako$ci, oferuje
szybkie terminy dostaw i ma imponujgco niskie koszty produkcii.

Produkcja addytywna - inwestycja w przysziosé

Inwestycje na przyszto$¢ sa w DNA firmy Weerg. Z tego powodu dla
firmy z branzy E-commerce, zlokalizowanej w Scorzé, w Wenecji,
naturalnym bylo wejscie w dziedzine produkcji addytywnej (AM).
W 2017 roku rozpoczeta dziatalno$¢ z systemem MJF firmy HP, od kie-
dy stata sie najwiekszym uzytkownikiem tej technologii na catym $wie-
cie. Oprocz rozszerzenia dziatalnosci AM o systemy drukujace FDM

i MSLA, firma Weerg zaczeta rowniez rozwija¢ wysokowydajne materia-
ly, na przyktad nylon (PA 12) z zawarto$cig wiokna szklanego do 40 %.
Dzigki prototypom 3D, wydrukowanym z réznych tworzyw sztucznych,
firma zaopatruje klientéw z takich branz jak motoryzacja, budowa ma-
szyn, przetworstwo spozywcze, architektura czy inzynieria medyczna.

Zoptymalizowana obrébka wykanczajaca

Podczas gdy realizacja zaméwien i produkcja podzespotéw 3D byfa od
poczatku zarzadzana cyfrowo, liczne operacje wykanczajace nadal mu-
siaty by¢ wykonywane recznie, co wymagato duzo czasu i personelu
oraz dawato niespojne rezultaty. Aby zoptymalizowac te cze$¢ fancucha
procesu AM, firma Weerg - po kompleksowym badaniu rynku - zdecydo-
wala si¢ na zakup maszyn do obrébki wykanczajacej firmy AM Solutions
- 3D post processing technology. Obejmowaty one automatyczna stacje
rozpakowywania, ktéra zostata opracowana wspolnie przez HP i AM
Solutions. Przemystowe, skalowalne rozwigzanie do obrébki wykan-
czajacej umozliwia zautomatyzowane i spdjne rozpakowywanie podze-
spotéw wydrukowanych w technologii HP Jet Fusion w trybie ciggte-
go przeptywu. W poréwnaniu z recznymi metodami rozpakowywania,
automatyczna stacja rozpakowujgca umozliwita firmie Weerg nie tylko
zwiekszenie wydajnosci, ale takze zwigkszenie wspotczynnika odzysku
proszku przy minimalnym nakfadzie pracy.

Do 65 % szybsza produkcja przy nizszych kosztach zatrudnienia
Po wstepnej operacji usuwania proszku S1 firmy AM Solutions, kom-
paktowy system typu plug-and-play, jest uzywany do automatycznego
czyszczenia i wykaniczania powierzchni podzespotéw. Wydajna koncep-
cja 2 w 1 pozwolita nie tylko na utrzymanie niskich kosztéw inwestycii
i wymagan dotyczacych przestrzeni, ale takze na zmniejszenie zuzycia
energii i znaczne skrocenie czasu obrdbki. Podczas gdy w przesztosci
na czyszczenie i wykonczenie powierzchni drukowanej potrzeba byto 60
minut, teraz zajmuje to tylko 20 minut. Oprocz znacznej 0szczedno$ci
czasu, S1 pozwala réwniez na wiekszg przepustowos$¢ podzespotow.
Weczedniej, ze wzgledu na ich rozmiar i delikatno$¢, musiaty by¢ one
poddawane recznej obrébce wykanczajacej. Odsetek podzespotdw,
ktére mogq by¢ teraz czyszczone i wykanczane mechanicznie wzrost
z 60 do 90 %. Odsetek podzespotow, kiére mogg by¢ teraz mecha-
nicznie czyszczone i poddawane mechanicznej obrébce wykanczajacej,
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wzrést z 60 do 90 %. Zamiast dwdch 0s6b do wykonania tego samego
zadania potrzebna jest tylko jedna. Kolejng zaletg jest tatwa, ergono-
miczna obstuga systemu S1 zgodnego z ATEX oraz mozliwo$¢ przej-
$cia na obstuge reczng przy obrobce duzych, ztozonych podzespotow.

Urzadzenie do obrébki strumieniowo $ciernej o przeptywie cia-
glym poprawia elastycznos$é operacyjng i zdolnos$é produkcji
W listopadzie 2022 roku firma Weerg rozszerzyta swoje mozliwosci ob-
robki wykarczajacej o system obrobki strumieniowo Sciernej S2 firmy
AM Solutions. S2, pierwsze tego typu urzadzenie na $wiecie, stuzy do
automatycznego czyszczenia i wykafczania powierzchni podzespotéw
z tworzyw sztucznych drukowanych w technologiach druku opartych na
tozu proszkowym. Ta wysoce wydajna maszyna wymaga bardzo mato
czasu pracy operatora i dlatego oferuje ogromny potencjat oszczed-
no$ci. Zaprojektowana do pracy w trybie 24/7, drukarka S2 obstuguje
wydruki z kilku drukarek. Specjalny pas zgbaty wykonany z poliuretanu
zapewnia delikatne obchodzenie sie z obrabianymi przedmiotami, a tym
samym zapobiega powstawaniu rys na delikatnych podzespotach. Elimi-
nuje to koniecznos$¢ kosztownych powtoérzen druku. Wbhudowany system
recyklingu i czyszczenia $cierniwa oraz automatyczna kontrola procesu
obrébki strumieniowo $ciernej gwarantujg wysokg jako$¢ w krétkim
czasie cyklu, nawet w przypadku delikatnych, ztozonych podzespotow.
Firma Weerg wykorzystuje maszyny S1 i S2 z identycznymi procesami
i Srodkami do obrobki strumieniowej do réznych podzespotow. Zapew-
nia to wysoki stopien elastyczno$ci operacji obrébki wykanczajacej.

Wsparcie i usuwanie zywicy jest rowniez zautomatyzowane

Dzieki zakupowi systemu C1 firmy AM Solutions - 3D post processing
technology, firma Weerg zautomatyzowata réwniez obrébke wykaricza-
jaca podzespotow MSLA. Proces - sterowany przez zaawansowane
oprogramowanie - opiera si¢ na oddziatywaniach chemicznych, termicz-
nych i mechanicznych. Ich perfekcyjne wspdtdziatanie umozliwia jedno-

badan i rozwoju (drugi od lewej) firmy Weerg, jak réwniez zesp6t AM Solu-
tions - 3D post processing technology cieszq sie na udang wspofprace.

lite, delikatne i szybkie usuwanie materiatu nosnego i zywicy z trudno
dostepnych powierzchni, nawet w przypadku bardzo skomplikowanych
czesci. Ponadto zapisane w sterowniku PLC standardowe programy
obrébki dla réznych grup obrabianych przedmiotéw mozna uzupetni¢
0 wlasne programy. Parametry takie jak temperatura, czas przetwarza-
nia i krzywa nasycenia mediéw przetwarzanych sg rejestrowane i prze-
chowywane przez rejestratory danych. Umozliwia to $ledzenie operacii
wykanczajacych i gwarantuje niezmiennie wysoka jako$¢ wykoriczenia.
Stabilnos¢ i bezpieczenstwo procesu sg dodatkowo zwiekszone dzigki
sterowanej czujnikiem kontroli poziomu napetnienia i uzupetnienia mie-
szanki. Poniewaz wszystkie ekologiczne media do obrobki sg wspél-
nie opracowywane i produkowane przez AM Solutions i Résler, firma
Weerg jest w stanie szybko uzyska¢ zwigzki dla praktycznie kazdej
zywicy, ktorej uzywa firma.

Zrodfo: Résler Oberflachentechnik GmbH
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