Swiat obrobki...

SZLIFIERKA UNIWERSALNA DO WALKOW | OTWOROW
RUP-28M / RUP-32M

Produkowane w firmie MARCOSTA uniwersalne szlifierki do watkéw RUP-28M/RUP-32M przeznaczo-
ne sg do szlifowania powierzchni obrotowych zewnetrznych i wewnetrznych zaréwno cylindrycznych
jak i stozkowych oraz do szlifowania ptaskich czét przedmiotéow i kotnierzy. Przedmiot obrabiany
moze by¢ mocowany w ktach lub w uchwycie w zaleinosci od potrzeb. Zastosowane urzadzenie
kontrolne pomiaru potozenia $ciernicy zwieksza wydajnos¢ oraz pozwala na zmniejszenie do minimum

mozliwosci powstawania brakow.

Charakteryzuje sie:

- predkoscig szlifowania do 45m/s

- duzg niezawodnoscig i zywotno$cig dzieki hydrostatycznemu
tozyskowaniu wrzeciona $ciernicy i hydrostatycznym prowadnicom

Mozliwosci w zakresie parametréw geometrycznych:

- chropowato$¢ Ra < 0,16mm

- kotowos¢ 0,0015mm

- walcowo$¢ 0,005mm / 500mm

- powtarzalnos¢ szlifowania $rednic < 0,005mm

Obrabiarka posiada bogate wyposazenie standardowe i specjalne, co

umozliwia wykonywanie szerokiego zakresu réznorodnych operacji.

Nalezy ustawi¢ ja w sposéb zapewniajacy obstugujacemu wygodng

prace oraz swobodny dostep do funkcjonalnych zespotéw szlifierki jak

i oston zabezpieczajacych. Podioze fundamentowe nie moze przenosic

drgan od zewnetrznych osrodkdéw wytwarzania drgan /kuznie, tlocznie,

tory kolejowe itp./.

Szlifierka RUP-28M /32M zaliczana jest do szlifierek pracujacych z pod-

wyzszonymi parametrami obrobczymi tj. pracujacych z podwyzszong

wydajnoscig. Wymaga to jednak stosowania $ciernic, ktére pracuja przy

szybko$ciach obwodowych rzedu max. 45 m/s.
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Przy wymianie zuzytej ciernicy na nowg zwracac nalezy baczng uwage
na zatozenie odpowiedniej Sciernicy przystosowanej do tych obrotow.
W razie pomytki grozi to rozerwaniem $ciernicy.

Elementy szlifierki:

- zeliwny korpus - wrzeciennik Sciernicy - stdt - wrzeciennik przedmiotu
- konik hydrauliczny - zasilacz hydrauliczny - zbiornik chtodziwa - szafa
sterujgca - ostony

Podstawowym elementem szlifierki jest wrzeciennik Sciernicy, ktory
spoczywa na ptycie posredniej wyposazonej w obrotnice. Naped prze-
suwu wrzeciennika realizowany jest mechanizmem $rubowym /przesu-
wy robocze i ustawcze / oraz sitownikiem hydraulicznym /szybki doskok
i odskok wrzeciennika/. Do ustalenia kata skretu wrzeciennika stuzy pty-
ta z podziatkg oraz listwa prowadzaca. Mozliwy do uzyskania kat skretu
wynosi £30°.

Wrzeciono Sciernicy tozyskowane jest hydrostatycznie. Lozyskowanie
to charakteryzuje sie:

- praktycznie nieograniczonym okresem trwatosci

- eliminacjg wewnetrznych o$rodkéw powstawania drgan

- bardzo matymi stratami mocy w uktadzie napedu wrzeciona.



Wrzeciennik $ciernicy przesuwa sie po prowadnicach smarowanych
hydrostatycznie. Szybki doskok i odskok wrzeciennika realizowany jest
hydraulicznie natomiast posuwy robocze za pomocg wahadtowego silni-
ka hydraulicznego lub recznie. Wrzeciono i ostona $ciernicy oraz ostona
paséw sg tak skonstruowane, ze pozwalajg na umiejscowienie $cierni-
cy tak po lewej jak i po prawej stronie wrzeciona, przy rownoczesnym
przemieszczeniu oston, wspornika mocujacego ostone $ciernicy i kota
pasowego wrzeciona na odpowiednig strone korpusu wrzeciennika.

Stot szlifierki wyposazony jest w naped hydrauliczny oraz reczny.
Dokfadne ustawienie réwnolegtosci osi kiéw do prowadnic stotu umoz-
liwia przyrzad czujnikowy doktadnego skretu stotu. Naped reczny stotu
ma dwie predkosci ruchu stotu:

- przesuw szybki / przetozenie 1:4

- przesuw wolny / przetozenie 1:40

Na stole szlifierki mocowany jest wrzeciennik przedmiotu o zwartej bu-
dowie, wyposazony w obrotowg podstawe. Wrzeciono moze by¢ state
lub obrotowe. Utozyskowane jest na precyzyjnych tozyskach stozko-
wych z mozliwoscig regulacji luzu. Przy szlifowaniu w ktach wrzeciono
moze by¢ unieruchomione, wowczas przedmiot obrabiany jest nape-
dzany przy pomocy tarczy zabierakowe.

Pinola konika fozyskowana na kulkach tocznych zapewnia powtarzal-
no$¢ potozenia osi tulei w stosunku do osi kidw. Na korpusie konika
wykonana jest baza do mocowania urzadzenia do obciggania $cierni-
cy. Konik moze by¢ przesuwany wzdtuz stotu i mocowany w dowolnym
potozeniu. Dla zwigkszenia bezpieczenstwa pracy zastosowana jest
blokada w obwodzie elektrycznym, ktéra nie pozwala na zwolnienie
przedmiotu z ktéw gdy Sciernica znajduje sie w przednim potozeniu.
Zasilacz hydrauliczny jest zespotem wolnostojacym potaczonym prze-
wodami gumowymi ze szlifierka. Eliminuje to wptyw drgan zasilacza na
szlifierke oraz jego wptyw cieplny. Ma zwartg i prostg budowe i tatwy
dostep do wszystkich elementdw sterujacych.

Zbiornik chtodziwa wyposazony jest w filtr magnetyczny. Konstrukcja na
kotkach utatwia przemieszczanie zbiornika podczas czyszczenia.

Artykut sponsorowany

Poszczegdlne obwody ukfadu hydraulicznego pozwalajg na realizacje
wszystkich ruchdw roboczych i ustawczych, zapewniajg smarowanie
prowadnic hydrostatycznych stotu i wrzeciennika $ciernicy oraz zasila-
nie tozysk wrzeciona $ciernicy. Uktad hydrauliczny napedu pracuje przy
statym ci$nieniu réwnym 10 bar, a regulacje szybko$ci dokonuje sie
poprzez dtawienie na wylocie.

Szlifierka RUP 28 / RUP-32M wyposazona jest w przyrzad do szlifo-
wania wewnetrznego, ktéry zapewnia mozliwo$¢ szlifowania otwo-
row o $rednicach od @12mm do @200mm na dtugo$ci do 200mm.
Przyrzad sktada sie z dwoch wymiennych wrzecion i uktadu napedowe-
go. Napedzany jest niezaleznym silnikiem elektrycznym, mocowanym
na odchylnej ptycie.

Konik reczny szlifierki moze by¢ przesuwany wzdtuz stotu i mocowany
w dowolnym potozeniu. Przesuw tulei z ktem konika odbywa sie recznie.
Przyrzad do diamentowania $ciernicy pod katem i promieniu mocowany
jest na stole szlifierki. Ustawienie obciggacza diamentowego na odpo-
wiedni promieni obciggania realizuje sie poprzez dosuniecie go do po-
wierzchni pierscienia. Maksymalny promien obciggania wynosi 15 mm.

Szlifierki uniwersalne do watkéw przeznaczone sq do szlifowania stali,
zeliwa i metali kolorowych przy produkcji jednostkowej, seryjnej
i w produkciji wielkoseryjnej i masowej bez obstugi (po wczesniejszym
zautomatyzowaniu czynnosci podawania i mocowania).

WIELKOSCI CHARAKTERYSTYCZNE

Max. dtugo$¢ szlifowanego przedmiotu 500/ 1000 mm

Max. szybko$¢ szlifowania 45 m/s

Max. $rednica szlifowania zewnetrznego 280 /320 mm

Max. masa przedmiotu szlifowanego w kfach 125 kg

Max. masa przedmiotu szlifowanego w uchwycie 20 kg
WYMIARY GABARYTOWE

Dtugos¢ x Szeroko$¢ x Wysoko$¢ 2290 / 3620 x 2000 x 1800 mm
Masa szlifierki z wyposazeniem normalnym 2600 / 2800 kg
Catkowite zapotrzebowanie mocy 10,5 kW

Opracowat: Pawef Mréz
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