Artykut sponsorowany

Profesjonalizm i troska o potrzeby klienta

motorem napedowym rozwoju nowe;j linii obrabiarek FANUC ROBODRILL a-DiB Plus

Kompaktowe Centrum Obrébcze ROBODRILL a-DiB Plus
w nowej odstonie

Nowa linia pionowych, wysokowydajnych centréw obrébczych ROBO-
DRILL marki FANUC obejmuje sze$¢ modeli. Wszystkie zostaty zapro-
jektowane catkowicie od podstaw i sq dostepne w trzech rozmiarach:
S, MiL. W celu optymalnego dostosowania produktu do potrzeb produ-
centow firma FANUC oferuje wersje standardowe oraz zaawansowane.
Te szybkie i wyjatkowo wszechstronne centra obrdbcze, wyposazone
w niezawodny uktad sterowania serwonapedami i wysoce dynamiczne
i mocne wrzeciona BT/BBT 30, szybkg wymiane narzedzi 0,7 sekundy
sq odpowiednie do wszystkich zastosowan obrdbki pionowej w trzech,
czterech i pieciu osiach — od jednostkowych proceséw produkcyjnych
az po produkcje masowa.
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Maszyna, na ktérej mozna polegaé

Nowa linia ROBODRILL o-DiB Plus to potaczenie wysokiej niezawod-
no$ci z wyjatkowo fatwa obstuga i szerokimi mozliwo$ciami prowadze-
nia konserwacji prewencyjnej. Wszystko po to, by zapewni¢ wysokie
parametry obrobki, a jednoczesnie ograniczy¢ przestoje obrabiarki do
minimum. Wszechstronne centra frezarskie o wysokiej sztywnosci
i zoptymalizowanej kombinacji wrzeciona oraz silnika wrzeciona zapew-
niajq doskonate efekty frezowania, szybkiego wiercenia i gwintowania.
Dzigki zdecydowanie najkrotszym czasom cyklu w wigkszo$ci operacii
obrébki, wszystkie modele ROBODRILL zastugujg na miano obrabiarek
0 bezkonkurencyjnej wydajnosci. Ponadto za sprawg wyjatkowo diugie;
zywotno$ci maszyny ROBODRILL wyrdzniajg sie szybkim zwrotem
z inwestycji. To najlepiej sprzedajace sie maszyny w swojej klasie.

,W firmie FANUC kierujemy sie zasada, ze kazda nowa funkcja wpro-
wadzana do produktu musi mie¢ uzasadnienie. Nie ma tu miejsca na
domysly czy przypuszczenia. W zwigzku z tym wszystkie ulepszenia
dostepne w nowej linii ROBODRILL s3 odpowiedzig na konkretne po-
trzeby zidentyfikowane przez naszych klientow. To najlepszy ROBO-
DRILL, jaki kiedykolwiek stworzylismy” - méwi Stefan Raff, szef sprze-
dazy ROBODRILL, ROBOCUT, ROBONANO Europe w firmie FANUC.

Uzyteczne funkcje w potaczeniu z zaletami najnowszego
sterowania 31i-B Plus firmy FANUC decyduja o tym, ze nowy
ROBODRILL to maszyna, na ktérej mozna polegac¢.

+ Moment obrotowy wrzeciona do 100 Nm max. i predko$¢ obrotowa
wrzeciona do 24. 000 1/MIN max.

+ Doskonalty interfejs uzytkownika do tatwego programowania i konfigu-
racji — nowe ekrany iHMI i dotykowy ekran

* Najnowszy system sterowania CNC serii 31i-B5 Plus
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+ High Precision Program Command/ Smooth Tolerance + Control.
Technologia precyzyjnych powierzchni.

— pomaga w uzyskaniu jeszcze lepszych parametréw chropowatosci po-
wierzchni dzieki automatycznej aproksymacii rozrzutu punktow do linii
optymalnej.

Path emor is large Path error s small

=Ideal Machining Path

=—Actual Interpolation Path

¢ iHMI measurement guidance — cykle wyznaczania $rodka uchytu
i obrotu dla czwartej i piatej osi maszyny. Dzieki temu, w prosty sposéb
mozna na nowo wyznaczy¢ lub poprawi¢ pozycje wczesniej wyznaczo-
nych $rodkéw dla osi uchylnej i obrotowej celem zapewnienia bardzo
doktadnego pozycjonowania zaréwno przy obrobkach indeksowanych,
jak i symultanicznych.

* Inteligentna kontrola posuwu wrzeciona — zapewnia utrzymanie sta-
tego obcigzenia silnika wrzeciona maszyny poprzez dynamiczny pomiar
obcigzenia wynikajacy z oporoéw skrawania. Dzieki temu w zaleznosci
od warunkéw skrawania, sterowanie dynamicznie zmienia posuw robo-
czy utrzymujac state obcigzenie wrzeciona.

Inteligentna kontrola ittt
obcigzenia wrzeciona brvcooie i
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+ Tool Monitoring - kontrola obcigzenia wrzeciona podczas obrobki
otworu — zapewnia statg kontrole zuzycia narzedzi poprzez monitoro-
wanie zmian obcigzenia wrzeciona. W przypadku wzrostu obcigzenia
do gornej granicy, maszyna zatrzyma si¢ lub zmieni parametry pozwa-
lajace pracowaé w zakresie optymalnym.

* Funkcja ustawiania trybu obrébki — pozwala na zmiany przy$pie-
szenia oraz hamowania osi w trakcie pozycjonowania maszyny. Dzieki
temu maszyna moze sta¢ sie superszybka, jak i ultra doktada. Zmian
mozna dokonywaé recznie - korzystajac ze specjalnie przygotowanego
ekranu lub programujac maszyne przed odpowiednimi cyklami obréb-

kowymi. -

+ Kompensacja przesunigcia termicznego — pozwala na skrocenie
czasu rozgrzewki maszyny poprzez korekty dla enkoderéw osiowych.
Dzigki temu sterowanie panuje nad zmianami wymiarowymi wynikaja-
cymi ze zmiany temperatury i rozszerzalnosci cieplnej elementéw kon-
strukcyjnych maszyny.
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+ Technologia szybkiej wymiany narzedzi, zintegrowana technologia
5-osiowa

Z mysla o oszczedzaniu energii

Maszyny FANUC ROBODRILL wyrdzniajg sie pod wzgledem efektywne-
go wykorzystywania energii. Wyposazone w liczne, inteligentne funkcje
zapewniajace mozliwosci ograniczania zuzycia energii przyczyniajq sie
do redukcji kosztdw wytwarzania. Energia zuzywana przez serwonapeg-
dy, wrzeciono oraz urzadzenia peryferyjne jest obliczana przez oprogra-
mowanie i wySwietlana na ekranie oszczedzania energii, umozliwiajac
uzytkownikom monitorowanie i optymalizacje jej zuzycia.

tatwa integracja robota FANUC z centrum obrébczym
ROBODRILL

Nowe modele obrabiarek ROBODRILL opracowano z mys$lg o tatwe;
automatyzaciji. Ergonomicznie zaprojektowane miejsce pracy zapewnia
robotom fatwy dostep do maszyn. Tym samym tadowanie ciezszych
obrabianych elementéw i bezproblemowa obstuga obrabiarek staje sie
standardem. Integracja obrabiarek z robotami FANUC znaczaco popra-
wia wydajnos¢ produkgji.

Dzigki nowemu sterowaniu i ulepszonej komunikacji FANUC udoskona-
lit takZze opcje napedu bezposredniego DDRIB w czwartej osi, w ktore;
maksymalna predkos$¢ wynosi teraz 300 obr./min (poprzednio 200 obr./
min). Ponadto skrocono czas zataczenia hamulca z 0,8 do 0,5 sekundy
i zwiekszono moment obrotowy zaciskania osi z 500 do 700 Nm.

DDR-czwartaos

Dodatkowy 1-osiowy sitl obrotowy Direct Drive
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W podzielnicy DDR-TiB typu trunnion do operacji 4-osiowych maksy-
malne obcigzenie wynosi teraz 200 kg, w poréwnaniu z 150 kg dostep-
nymi wczesniej, a moment obrotowy zacisku wzrést do 1100 Nm.

DDR-T— satpwny
system chrotowy
Zapewniajacy
wazystki® korzyicl
wiolu obrotowego
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