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Technologie gratowania i obrobki powierzchniowej dla branzy motoryzacyjnej

Wydajna, zrdwnowazona i elastyczna
obrébka powierzchniowa spetniajgca
okreslone wymagania

We wszystkich obszarach produkcji samochodéw powierzchnie poddane obrobce w sposéb odpowiedni dla
konkretnego zastosowania w znacznym stopniu determinujg jakos¢ produktu — czy to w segmencie napedow
alternatywnych lub klasycznych silnikéw spalinowych, czy tez w odniesieniu do strategii ukierunkowanych na
lekkie konstrukcje lub intensywnego wykorzystywania komponentéw wydrukowanych w technologii 3D w seryjnej
produkcji pojazdow. Oferujac szeroka game produktéow w zakresie obrébki strumieniowo-sciernej, wibrosciernej
i post-processingu 3D oraz bogate doswiadczenie w branzy motoryzacyjnej, firma Rosler jest w stanie zaproponowa¢
gwarantujace bezpieczenstwo procesu produkcji, wydajne, realistyczne i zrownowazone rozwigzania w zakresie

obrébki powierzchniowej.

Zmiany zachodzace w branzy motoryzacyjnej i dostawczej wywierajg,
wpltyw takze na technologie obrobki powierzchniowej. Nie tylko
dlatego, ze w zwigzku z zastosowaniem napedéw alternatywnych
i dazeniem do autonomicznej jazdy wykorzystywane sg inne
komponenty i systemy. Wobec komponentéw klasycznych napedow
wykorzystujacych technologie spalinowg réwniez stawiane sg wyzsze
wymagania. Optymalne powierzchnie powinny ogranicza¢ do minimum
straty wynikajace z tarcia, zuzycie paliwa napedowego i emisje, na
przyktad wibracje i zuzycie komponentéw poddawanych obcigzeniom
mechanicznym. Lekkie konstrukcje, ktore sg zakorzenione w branzy
motoryzacyjnej wasciwie od wielu lat, odgrywaja wazng rolg niezaleznie
od rodzaju napedu i dodatkowo podkre$lajg znaczenie obrébki
powierzchniowej spetniajacej okreslone wymagania. Rosnie réwniez
liczba komponentéw wytwarzanych z aluminium i magnezu oraz cz¢Sci
wytwarzanych przyrostowo. Ponadto indywidualizacja i personalizacja
powoduja, ze wyglad powierzchni i wrazenia dotykowe muszg
spetnia¢ nowe wymagania. Ze wzgledu na koniecznos$¢ elastycznego
opracowywania procesow produkcji przy jednoczesnej redukcji sity
roboczej automatyzacja proceséw w potaczeniu z rozwigzaniami
cyfrowymi wykorzystywanymi w technologii obrébki powierzchniowe;
odgrywa coraz wazniejsza role. Jako wieloletni i doSwiadczony partner
branzy motoryzacyjnej i dostawczej firma Raésler Oberflachentechnik
GmbH dokfada wszelkich staran, aby spemi¢ te wymagania, i zaréwno
w dziedzinie technologii strumieniowo-$ciernej i wibrosciernej, jak i na
potrzeby produkcji komponentow wytwarzanych przyrostowo metoda
post-processingu opracowuje innowacyjne rozwigzania w zakresie
obrébki powierzchniowej, ktdre wspierajg wysitki uzytkownikow na rzecz
zasobooszczednych i zrwnowazonych procesow produkci.

Procesy obrébki wibrosciernej na rzecz elektromobilnosci

Pojazdy elektryczne zasilane z akumulatoréw lub ogniw paliwowych
oraz hybrydy plug-in wykazujg duze zapotrzebowanie na komponenty
elektryczne i mechatroniczne, takie jak ztgcza, obwody drukowane
i szynoprzewody. Czesci te musza transportowaé duze strumienie w celu
przenoszenia mocy, W zwigzku z czym brak wystajacych powierzchni
i czysto$¢ majg decydujace znaczenie w kontekScie niezawodnego
dziatania. Wydajnym i optacalnym rozwigzaniem jest tutaj proces
obrdbki wibrosciernej. Optymalne dostosowanie technologii sprzetowe;
i srodkoéw operacyjnych (materiatéw Sciernych i mieszanek), ktére firma
Rosler Oberflachentechnik GmbH jako specjalista ds. powierzchni
takze sama opracowuje i produkuje, zapewnia, ze wymagang
jako$¢ powierzchni mozna powiela¢ w krotkich cyklach. Oprécz tego
technologia obrébki wibrosciernej jest coraz czesciej wykorzystywana do
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Do tej pory wytwarzanie przyrostowe byto stosowane w branzy motory-
zacyjnej przede wszystkich do celow szybkiego prototypowania i opra-
cowywania serii pilotazowych — obecnie metoda ta jest coraz czesciej
wykorzystywana do produkcji czeSci seryjnych. Innowacyjne rozwigzania
,AM Solutions — 3D post processing technology” pozwalajg na zastapie-
nie recznych procesow optacalnymi rozwigzaniami zautomatyzowanymi,
co umozliwia spetnienie norm ustanowionych dla branzy motoryzacyj-
nej w zakresie pdzniejszej obrobki czesci wydrukowanych metodg 3D.
Foto: Résler Oberflachentechnik GmbH

obrébki powierzchniowej jako metoda wytwarzania miedzianych zwojow
wykorzystywanych w wirnikach oraz elementéw wyttaczanych i gietych,
ktére sq wytwarzane na przyktad jako arkusz blachy i komponenty
obudowy.

Minimalizacja tarcia i zuzycia

Tarcie nie tylko powoduje wieksze zuzycie, lecz takze generuje
niepozadane odgtosy, wibracje i temperature. Dlatego jest waznym
aspektem, ktory oferuje wysoki potencjat optymalizacji zaréwno
w  przypadku  komponentéw  wykorzystywanych na  rzecz
elektromobilnosci, jak i silnikéw spalinowych. Wygtadzanie powierzchni
czesci odpowiednio do konkretnego zastosowania, na przyktad
kot zebatych, elementéw krzywek, pierScieni ttokowych i watow
korbowych, mozna wykonywa¢ automatycznie w sposob odpowiednio
ukierunkowany i niezwykle precyzyjny dzieki rozwojowi technologii
obrébki wibrociernej, takich jak wykonczenie poprzez przecigganie
i surf-finishing. Technologie te umoZliwiajg nie tylko wygtadzenie
powierzchni oraz usuniecie szorstkich krawedzi i rowkow powstatych
w wyniku obrébki, lecz takze niezawodne gratowanie. Taka wielokrotna
obrébka w ramach jednego procesu pozwala znacznie obnizy¢ koszty,
jednoczesnie zapewniajac powtarzalne wyniki.



Zintegrowana z produkcjag obrébka strumieniowo-$cierna
lekkich komponentow

Cel polegajacy na zwigkszeniu zasiegu pojazddw elekirycznych
na przyktad poprzez zmnigjszenie zuzycia i tym samym emisji
generowanych przez pojazdy z silnikiem spalinowym prowadzi do
wiekszego wykorzystania metali lekkich takich jak aluminium i magnez.
Z tych materiatéw produkowane sg miedzy innymi no$niki statoréw,
obudowy oraz komponenty wykorzystywane w technologii napgedowej,
wsporniki osiowe i wsporniki két — produkcja odbywa sie metodami
odlewania w formach piaskowych, odlewania pod ci$nieniem oraz
formowania wtryskowego. Na korcowym etapie czesci wymagajq
odpiaszczenia, gratowania i ujednolicenia powierzchni. Na potrzeby
takich zastosowan firma Résler opracowata na przyktad kompaktowe
oczyszczarki strumieniowo-$cierne z komorg obracang i automatyczng
obrébka czesci, ktore dzieki niewielkim rozmiarom mozna sprawnie
zintegrowac z kompaktowymi liniami produkcyjnymi i ktére umozliwiajg
obrébke czesci w cyklu produkeyjnym.

W przypadku ztozonych, odlewanych z lekkich materiatow komponen-
tow kompaktowe oczyszczarki strumieniowo-Scierne z automatyczng
obrobkg czeSci umozliwiajg wykonywanie czynnoSci obrobkowych ta-
kich jak odpiaszczanie, gratowanie i ujednolicanie powierzchni w cyklu
produkcyjnym. Oczyszczarki  strumieniowo-$cierne mozna  zintegro-
wac z automatycznymi liniami produkcyjnymi w kompaktowy Sposob.
Foto: Résler Oberflachentechnik GmbH

Wytwarzanie przyrostowe w produkcji seryjnej

Do tej pory wytwarzanie przyrostowe bylo stosowane w branzy
motoryzacyjnej przede wszystkich do celéw szybkiego prototypowania
i opracowywania serii pilotazowych — obecnie metoda ta jest coraz
czesciej wykorzystywana do produkcji cze$ci seryjnych. W raporcie
SmarTech Analysis mozna przeczyta¢, ze do 2029 r. wytwarzanie
przyrostowe czesci seryjnych znajdujgcych zastosowanie w branzy
motoryzacyjnej wygeneruje obroty w wysoko$ci 9 miliardow $; warto
tutaj zaznaczy¢, ze w 2019 r. poziom ten wynosit 1,39 $. Z jednej strony
rozwoj wytwarzania przyrostowego mozna przypisac¢ rozwojowi drukarek
i metod drukowania oraz dostepno$ci okre$lonych materiatow. Z drugiej
strony drukowanie 3D oferuje réznorodne mozliwosci wytwarzania
funkcjonalnie zintegrowanych i dzieki temu Izejszych komponentéw
0 ztozonych geometriach. W przypadku cze$ci przeznaczonych do
zastosowan zewnetrznych i wewnetrznych dochodzg jeszcze aspekty
takie jak indywidualizacja i personalizacja oraz stworzenie cech
wyrdzniajacych. Wykorzystywanie nowoczesnych metod drukowania
do zastosowan seryjnych nie zalezy jednak wytgcznie od powtarzalnych
proceséw drukowania i dalszego obnizania kosztéw jednostkowych,
lecz zasadniczo jest determinowane tym, czy istnieje optacalne

i powtarzalne rozwigzanie w zakresie pozniejszej obrobki czesci, tzw.
post-processingu. Innowacyjne rozwigzania ,AM Solutions — 3D post
processing technology” pozwalajg spetni¢ te wymagania branzowe.
Dziat firmy Rosler, ktdry specjalizuje sie w zautomatyzowanych
i przeznaczonych do zastosowan seryjnych rozwigzaniach w zakresie
pdzniejszej obrobki czesSci wytworzonych przyrostowo, posiada juz
bogate doswiadczenie w bardzo réznych obszarach zastosowania.

Spetnianie wymogoéw czystosci w powtarzalny sposéb

Coraz wazniejszym kryterium jakoSciowym staje sie czystosé
komponentéw - niezaleznie od zastosowania. Bardzo wysokie
wymaganiaw zakresie czystoscitechnicznej stawiane sq w szczegdlnosci
wobec elektrycznych i elektronicznych komponentéw znajdujacych
zastosowanie w segmencie elektromobilnosci. Aby umozliwi¢ spetnienie
tych wymagan, firma Résler oferuje oczyszczarki tasmowe, bebnowe
i kabinowe, ktére mozna potaczy¢ z rozwigzaniami wykorzystywanymi
do obrobki strumieniowo-Sciernej, wibrociernej i post-processingu.
Samodzielna produkcja urzadzen réwniez w tym aspekcie umozliwia
idealne dostosowanie do catego procesu i tym samym réwniez do
wymogow stawianych czesciom poddawanym czyszczeniu. Zwlaszcza
w przypadku oczyszczarek, ktére sg potaczone z procesami
strumieniowo-$ciernymi, nastepuje nieunikniona wymiana plynu
procesowego i $rodka czyszczacego. W zaleznosci od geometrii czesci
ilosci te sq wprawdzie niewielkie, jednak rowniez tutaj, aby zapewni¢
bezpieczne dziatanie catego urzadzenia, wazna jest kompatybilno$¢ obu
medidw oraz to, aby nie oddziatywaty one na siebie negatywnie. Firma
Résler oferuje odpowiednio dostosowane do obrébki strumieniowo-
Sciernej i operacji czyszczenia, jak réwniez ekologiczne media, ktére
zapewniajg wysokie bezpieczenstwo procesow.

Opracowywanie procesow dla wszystkich zastosowan
Bardzo rézne wymagania, ktore wynikajg z nowych komponentéw,
materiatéw i technologii produkcji, wymagajg nowych, odpowiednio
dostosowanych proceséw obrdébki powierzchniowej. Firma Rosler nie
tylko posiada wieloletnie doswiadczenie w rdznych branzach (lotnictwo,
motoryzacja, technika medyczna, budowa maszyn itd.) i specjalistyczng,
wiedze, ktdrg zdobyta podczas realizacji licznych projektéw, lecz takze
znakomicie wyposazone globalne centrum Customer Experience
Center. Dzigki temu opracowuje optymalne pod wzgledem technicznym
iekonomicznym procesy wwarunkach zblizonych do warunkéw produkcii,
spetniajace wszelkie wymagania w zakresie obrobki powierzchniowe;.

Indywidualnie dostosowana automatyzacja i cyfryzacja
Zespot specjalistow Rosler czuwa nad automatyzacjg obrobki czesci
oraz jejintegracjg z nowymi lub istniejacymi liniami produkcyjny w sposéb
optymalnie dostosowany do konkretnych wymogéw i okolicznoci.
W razie potrzeby wykorzystywane jest réwniez monitorowanie za
pomocg kodu matrycowego DataMatrix lub systemow wizualnych.
Oprocz tego firma Rosler oferuje inteligentne rozwigzania w zakresie
sprzetu i oprogramowania, przeznaczone do cyfryzacji procesow
w urzadzeniach do obrébki strumieniowo-§ciemnej i wibrosciernej.
Podczas gdy w przypadku oczyszczarek strumieniowo-$ciernych
kluczowg role odgrywajg parametry operacyjne urzadzenia, ktdre
odpowiadajg za jako$¢ czesci i utrzymanie w nalezytym stanie,
w procesach obrébki wibrociernej czesto najwazniejsze sg konserwacja
i monitorowanie obiegu wody procesowe;.
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