Artykut sponsorowany

Wrzeciona HES

Transformuj swojg maszyne w centrum obrébcze o wysokich obrotach

Odwiedzajac firmyiprowadzacrozmowy z klien-
tami na targach branzowych czesto spotykam sie
z pytaniem ,co nowego?" Osoby poszukujace wy-
sokich technologii oraz innowacyjnych rozwigzah
znajda odpowiedz w bogatej ofercie zawartej w ob-
szernym katalogu NSK Nakanishi aktualizowanym
kazdego roku. Najwieksze zainteresowanie wzbu-
dzaja, oprocz narzedzi recznych, turbiny i wrzeciona
wysokoobrotowe. Naukowcy i konstruktorzy z kraju
kwitngcej wisni nie poprzestaja w wysitkach i posta-
nowili zadziwi¢ nas wrzecionem elektrycznym serii
HES 810.

Dla tych z Panstwa, ktérzy majg przyjemnosc
pracowac z wrzecionem HES 510 na swoich maszy-
nach CNC, zalety HES 810 bed3 jeszcze bardziej wy-
razne. Nie zawahatem sie uzyc stfowa , przyjemnos¢”
w odniesieniu do uzytkowania wrzecion HES 510, bo
to urzadzenie nie generuje hatasu, a silnik maszyny
jest wytaczony (konieczne sg tylko posuwy), zado-
wolenie wzbudza takze ogladanie wynikow po pro-
cesie obrobki superwykanczajace;.

Elektrowrzeciono HES 810 jest najnowszym osig-
gnieciem Nakanishi Inc., ktore niejako kontynuuje
znakomitg passe ultraprecyzyjnych, wysokoobro-
towych silnikow. HES 810 wykorzystuje 3-fazowy,
bezszczotkowy silnik DC i jednostke sterujacg oparta
na mikroprocesorach; system jest w stanie zapewni¢
obroty maksymalne 80 000 o/min i moc wyjsciowa
350 W. Zastosowano takze tozyskowanie w oparciu
o kulki ceramiczne. Powietrze jest uzywane do chto-
dzenia silnika i ochrony wrzeciona przed dostawa-
niem sie zanieczyszczen do jego wnetrza. HES 810
bardzo tatwo instaluje sie na jakiejkolwiek maszynie
w kilka minut, producent przewidziat do tego celu
mocowania stozkowe: BT30, BT40, NT40, CAT40,
IT40, BT50, HSK A63.

Parametry:
m  Obroty: 20 000 do 80 000 obr/min;
m  Moc wyjsciowa: 350 W,
m  Tulejki zaciskowe z grupy CHA, rozmiary od @ 0,5 mm do @ 4,00 mm co 0,1 mm i dodatkowo
©2.35,@3.175 mm;
Moment obrotowy: max. 6 cN m w zakresie obrotéw od 20 000~50 000;
m  Doktadno3¢ wrzeciona: co najmniej T um.

Jednym z najwiekszych wyzwan przed ktorymi stoja fabrykanci jest potrzeba ciggtego reduko-
wania cykli produkcyjnych i termindw dostaw. Uzycie narzedzi o bardzo matej srednicy przy duzych
posuwach jest mozliwe przy obrébce bardzo twardych materiatéw i bardzo trudnych cechach, ktére
wczesniej nie mogty byc zrealizowane przy uzyciu EDM.

Studium przypadku

Producent, firma NAKANISHI INC. przeprowadzita probne frezowanie w tym samym materiale,
identycznego ksztattu na maszynie konwencjonalnej i ,dozbrojonej” w we wrzeciono HES 810. Wyniki
53 zadziwiajace. Frezowanie rowkéw o gtebokosci 12 mm i 5 mm w kostce stali gatunku NAK80 (twar-
do3¢ 40 HRC) mozna byto wykona¢ 4 razy szybciej niz z wykorzystaniem obrotow maksymalnych ma-
szyny (20 000 o/min).

Do testu zastosowano frezy NS TOOL MRB230 R0.5 x 14 oraz NS TOOL MRB230 R0.3 x 6

Materiat NAK80 (HRC 40)
Chtodziwo Mgta olejowa
Narzedzie (frez) NSTOOL MRB230 RO. | NSTOOL MRB230 RO.
¢ 5x 140,01 mm 360,01 mm

Gtebokos¢ frezowania 12mm 5mm
MC Wrzeciono
maszyny 500 450
20,000min" Posuwy

mm/min
HES810
80,000min™’ 2,000 1,800
MC Wrzeciono ) i
maszyny 14 h 56 min 6 h 52 min
20,000min" Czas

catko-
HES810 wity
80,000min’ 3h39 min 1h 40 min

Innym wyzwaniem jest zwiekszenie mozliwosci produkcyjnych firmy i wykorzystanie gtéwnych
korzysci z obrébki wysokoobrotowej bez kupowania nowego i czesto bardzo drogiego centrum ob-
robczego? System HES 810 oferuje perfekcyjne rozwigzanie: niedrogie, o wysokich obrotach, duzej
wytrzymatosci, niskich wibracjach, ultraprecyzyjne wrzeciono jakie moze by¢ zainstalowane bezpo-
Srednio na centrum obrébczym w miejsce wrzeciona gtéwnego maszyny. Mozliwo3ci zmieniania wrze-
ciona wysokoobrotowego z uchwytami stozkowymi pozwalajg uzytkownikom cieszy¢ sie z korzy3ci
niskoobrotowej obrébki o duzej mocy wrzeciona gtéwnego maszyny i wysokoobrotowej, ekstremalnie
doktadnej obrébki elektrowrzecionem HES 510 na tej samej maszynie.

Zachecam Pafistwa do wysytania zapytanh dotyczacych tego jak i innych produktéw NSK Nakanishi
oraz do zapoznania sie z artykutem na stronie gazety, ktory znajduje sie w Archiwum - nr 01(105) 2021.

Pozdrawiam, Marek Adelski
kom. 693 371202, tel. (52) 354 24 24, m.adelski@oberon.p!

Wytaczny dystrybutor NAKANISHI na terenie Polski
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