Obrdbka strumieniowo $cierna elementow formowanych wtryskowo
jako pojedynczych sztuk i w trybie wsadowym

Inteligentne rozwigzania dla wydajnego,
zautomatyzowanego odgratowywania
tworzyw sztucznych

W celu dalszej optymalizacji jakosci produktéw, wydajnosciizdolnosciprodukcyjnych, wiodacy dostawcakomponentéw
z tworzyw sztucznych formowanych wtryskowo postanowit wycofaé z eksploatacji swoje dotychczasowe urzadzenia
do obrébki strumieniowo Sciernej i zastapi¢ je nowymi. Firma zdecydowata sie¢ na rozwigzania firmy Résler w zakresie
odgratowywania: System RWS 1200, ktéry mozna fatwo zintegrowa¢ z gniazdami produkcyjnymi, umozliwia spéjne,
automatyczne odgratowywanie a pojedynczych detali. Do obrébki kompletnych partii detali produkowanych luzem
wybrano maszyne do czyszczenia strumieniowo $ciernego z tasma nieckowa, model RMBC 1.1-S. Poniewaz urzadzenie
to umozliwia uzyskanie zaskakujaco duzych ilosci wsadu i krotkich czaséw cyklu, zastapito ono trzy maszyny do
czyszczenia strumieniowo sciernego, ktore byty wczesniej uzywane do tej samej operacji odgratowywania.

Firma Helvoet Rubber & Plastic Technologies B.V. z siedzibg w Tilburgu
(Holandia) jest dziatajacym na catym $wiecie producentem i partnerem
rozwojowym w zakresie wytwarzania elementow i podzespotow
0 wysokiej precyzji. Detale z gumy, tworzyw termoplastycznych
i duroplastow sg produkowane w technologii wiryskowej. Wsrdd tych
materiatdw duroplast jest jednym z najtrudniejszych do obrobki. Jest
on stosowany do produkcji elementdw o wysokiej odpornosci na
Scieranie z doktadnosciq do mikrometréw. Czesci z duroplastu sg
czesto stosowane jako zamienniki czesci metalowych. Wadg procesu
formowania wtryskowego jest powstawanie na obrabianych detalach
mniej lub bardziej wyraznych zadzioréw, ktore nalezy usung¢, aby
zapewnic jakos¢ i funkcjonalno$¢ detalu.

Wysokie wymagania dotyczace jakosci odgratowywania
i doktadnos$ci wymiarowej obrabianych detali

Klienci firmy Helvoet z branzy motoryzacyjnej, medycznej i wielu innych
wymagaja od swoich produktow doskonatejjakosciiwysokiej doktadnosci
wymiarowej. Aby spefi¢ te wymagania w sposob ekonomiczny, firma
od dhuzszego czasu stosuje urzadzenia do odgratowywania i $cierniwa
firmy Rosler Waznym aspektem tej dynamicznej wspdipracy jest
silne zaangazowanie firmy Résler w ciggte doskonalenie procesow
i dostosowywanie rozwigzan w zakresie oczyszczania strumieniowo
Sciernego do specyficznych wymagan Helvoet. Dzigki temu firma
moze sprzedawaé produkty wysokiej jakosci w bardzo konkurencyjnym
otoczeniu rynkowym. Ponadto, dzieki silnej obecnosci firmy Rdsler na
calym $wiecie, Helvoet ma zawsze szybki dostep do eksperta Rosler
w dziedzinie odgratowywania. Z tych wszystkich powodéw byto
oczywiste, ze firma Rosler bedzie dostawcg nowych urzadzen do
obrébki strumieniowo $cierne;.

Kompletne rozwigzanie do w pelni
przetwarzania pojedynczych elementéw
Do odgratowywania pojedynczych, delikatnych elementéw wybrano
obrotowy stét satelitarny RWS 1200. W terenie pracuje z powodzeniem
okoto 25 egzemplarzy tego typu maszyny. Maszyny RWS mogq
by¢ wyposazone w niezwykle precyzyjne dysze wyrzutowe lub

automatycznego

Przemy$lana konstrukcja RWS 1200 z dwiema stacjami satelitarnymi

energooszczedne turbiny wyrzutowe. Moga by¢ réwniez dostarczane
z kombinacjg tych dwéch systemoéw strumieniowych.

Nowa maszyna do odgratowywania firmy Rosler jest czescig
w pemi zautomatyzowanej gniazda produkcyjnego. Precyzyjnie
zdefiniowane interfejsy w panelu sterowania RWS zapewniajg szybka
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umieszczonymi naprzeciwko siebie umozliwia zatadunek/roztadunek jed-
nej stacji satelitarnej, podczas gdy elementy w drugiej stacji satelitarnej sq
poddawane procesowi odgratowywania. Pozwala to wyeliminowac bez-
produktywny czas bezczynno$ci urzadzen nawet o 85%. Foto: Résler
Oberfléchentechnik GmbH



Artykut sponsorowany

i precyzyjng komunikacje z nadrzednymi uktadami sterowania gniazda
produkcyjnego. Zatadunek i roztadunek obrabianych detali odbywa
sie za pomocg specjalnego systemu przenoszenia. Umieszcza ona
obrabiane detale na uchwytach, ktére réwniez zostaty zaprojektowane
i dostarczone przez firme Rosler.

Przemyslana konstrukcja RWS 1200 z dwiema stacjami satelitarnymi
umieszczonymi naprzeciwko siebie umozliwia zatadunek/roztadunek
jednej stacji satelitarnej, podczas gdy elementy w drugiej stacii
satelitarnej sq poddawane procesowi odgratowywania. W poréwnaniu
z innymi maszynami do czyszczenia strumieniowo S$ciernego
dostepnymi na rynku, koncepcja RWS skraca bezproduktywny czas
pracy urzadzenia nawet 0 85%.

Podczas operacji odgtatowywania wszystkie istotne parametry
procesu, takie jak ciSnienie wyrzutowe, predkos¢ obrotowa i przeptyw
powietrza w odpylaczu, sq monitorowane przez czujniki i automatycznie
utrzymywane na zadanych poziomach. Operacja recyklingu
i czyszczenia $cieriwa za pomocq sita i separatora do oczyszczania
powietrzem, a takze uzupetniania Scierniwa, réwniez odbywa sie w pemi
automatycznie. Mieszanka robocza Scierniwa jest zawsze utrzymywana
w optymalnej jakosci. Wszystko to sprawia, ze niezaleznie od wielko$ci
produkcji elementy z tworzyw sztucznych opuszczajg maszyne idealnie
0czyszczone z pytu i nie majg na powierzchni zadnych resztek pytu.

—

Model RMBC 1.1-S, przeznaczony do wsaddw o objetosci do 70 litrow,
minimalizuje koniecznos$¢ recznego zatadunku/roztadunku. Ponadto jest
wyposazona w ekonomiczng turbine strumieniowg zamiast drogiego
systemu strumieniowego na sprezone powietrze. Foto: Résler Oberfla-
chentechnik GmbH

Niezawodne i ekonomiczne przetwarzanie wsadowe

Do odgratowywania z masowo produkowanych elementdw formowanych
wiryskowo w trybie wsadowym firma Helvoet wybrata nowg maszyne
RMBC 1.1-S. Maszyna ta reprezentuje najnowszy sprzet i technologie
sterowania do wsadowego odgratowywania z duzych ilosci matych
elementow ztworzyw sztucznych. Maszyna do czyszczenia strumieniowo
$ciernego z tadma nieckowg moze obstugiwa¢ wsady o objetosci do

70 litrdw. Specjalne cechy konstrukcyjne i wysoka wydajnosé
przetwarzania pozwolity nie tylko ograniczy¢ reczne operacje zatadunku
i rozladunku, ale takze umozliwity zastapienie trzech istniejacych
maszyn do czyszczenia strumieniowo $ciernego. Dzigki temu zwolnita
sie cenna przestrzen produkcyjna.

Innym istotnym czynnikiem przyczyniajacym sie do bardziej efektywnego
i wydajnego oczyszczania strumieniowo Sciernego jest nowoczesna
turbina strumieniowa: Zamiast drogiego systemu wirysku sprezonego
powietrza firma Rosler wykorzystuje znacznie bardziej ekonomiczng
technologie turbiny strumieniowej. Scierniwo jest rozpedzane
i wyrzucane na elementy obrabiane przez elektrycznie napedzang
turbine obrotowa, podczas gdy elementy obrabiane sg w sposéb
ciagty obracane wzgledem siebie w komorze utworzonej przez taSme
bezkoncowa. Gwarantuje to wszechstronne i réwnomierne rezultaty
odgratowywania elementéw. Rdwnoczes$nie efekt odgratowywania jest
przyspieszany przez uderzajace o siebie elementy obrabiane.
Krytyczne parametry procesu, takie jak predko$¢ obrotowa turbiny
i zuzycie medidw, sg monitorowane za pomocq czujnikéw. Na
przyktad, gdy czujnik zasygnalizuje niski poziom medidow w urzadzeniu,
automatycznie dodawane sg nowe media. Maszyna RMBC 1.1-S
jest réwniez wyposazona w system odciggania powietrza z komory
wyrzutowej oraz przesiewacz wibracyjny do usuwania wiekszych
zadziorow i odpryskow, przed przejsciem Scierniwa przez urzadzenie
czyszczace. Dostepna jest rowniez funkcja antystatyczna, ktdra
zapobiega przywieraniu strumieni i zadzioréw do obrabianych detali.
Wszystkie te cechy techniczne zapewniajg optymalng mieszanke
roboczg mediow, wysokg stabilno$¢ procesu oraz doskonale
oczyszczone i odgratowane obrabiane detale.

O firmie Rosler

Od ponad 80 lat prywatna firma Résler Oberflachentechnik GmbH jest
aktywnie zaangazowana w dziedzinie przygotowania i wykanczania
powierzchni. Jako $wiatowy lider na globalnym rynku oferujemy
obszerne portfolio urzadzen, materiatow eksploatacyjnych i ustug
w zakresie technologii masowej obrobki wykanczajacej i Srutowania
dla szerokiego spektrum réznych branz przemystowych. Nasza oferta,
okoto 15000 materiatéw eksploatacyjnych, opracowanych w centrach
testowych na calym $wiecie, stuzy naszym klientom w szczego6Inosci
do rozwigzywania ich indywidualnych potrzeb w zakresie obrdbki
wykanczajacej. Pod markg AM Solutions oferujemy liczne rozwigzania
sprzetowe oraz ustugi w zakresie wytwarzania przyrostowego/druku
3D. Wreszcie, co nie mniej wazne, nasz centralny osrodek szkoleniowy
,Akademia Roslera” oferuje praktyczne seminaria z zakresu masowe;
obrébki wykanczajacej i Srutowania oraz szczuptego zarzadzania
i wytwarzania przyrostowego. Oprécz niemieckich —zaktadow
produkcyjnych w  Untermerzbach/Memmelsdorf i Bad Staffelstein/
Hausen, grupa Rdsler posiada na catym $wiecie sie¢ 15 lokalizacji
i 150 przedstawicieli handlowych.
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