Bramowe 3-osiowe centra obréobkowe:
Réwnowaga dynamiki i precyzji et

Wraz z typoszeregiem VC firma Takumi wprowadzita na rynek trzy nowe pionowe centra obrébkowe, ktére zosta-
ty zaprojektowane specjalnie dla sredniej wielkosci producentéw form i narzedzi oraz dla producentéw czesci.
Seria obejmuje modele VC 0852, VC 1052 i VC 1200, z ktérych kazdy zostal zaprojektowany przez tajwanskiego
producenta jako 3-osiowe centrum obrébkowe.

Dostepne sg wersje 0 wymiarach stotu 1000 mm
x 520 mm, 1160 mm x 520 mm i 1500 mm x 660
mm, obejmujace szeroki zakres cze$ci o maks.
obcigzeniu stotu 500, 650 i 1360 kg. Dostepne
sq przesuwy w kierunku X o dtugosci 860, 1060
i 1270 mm, w kierunku Y o dtugosci 520 i 660 mm
oraz w kierunku Z o dtugo$ci 610 mm.

Stabilno$¢ mechaniczna i termiczna

Konstrukcje nosne, takie jak toze, kolumna lub
sanie we wszystkich modelach VC firma Takumi
wykonata z zeliwa Meehanite poddanego obrob-
ce cieplnej. Ma to zapewni¢ niski poziom drgan
w procesie obrdbki, wysokq jako$¢ powierzchni
elementdw i dtugie okresy uzytkowania narze-
dzi. Jednoczes$nie dzieki wstepnie zamocowanym
$rubom pociggowym tocznym i wrzecionom fre-
zarskim chtodzonym cieczg zapewniona zostaje
wysoka stabilno$¢ termiczna. W celu reali-zacji
wysoce precyzyjnych procesow frezowania VC
0852 i VC 1052 wspotpracujg z kulkowymi pro-
wadnicami liniowymi we wszystkich trzech osiach.
Podczas przyspieszania i zwalniania pro-wadnice
liniowe charakteryzujg sie réwniez brakiem op6z-
nien reakcji. Szybki przesuw w osi X/Y/Z osig-
ga predkos¢ 36/36/24 m/min, a posuw roboczy
w kierunku X/Y/Z wynosi 12 m/min.

Sterowanie dynamiczne

Wysokowydajne  wrzeciona majg  predko$é
12 000 lub 15 000 obr./min i moc od 11,5 do
14 kW. Jako interfejs stosowany jest SK40 Big-
Plus, alternatywnie mozna zastosowa¢ BBT 40.
Magazyn narzedzi ma posta¢ podwdjnego chwy-
taka i 30 miejsc magazynowych. Wszystkie trzy
modele wyposazone sq W sterowanie Heidenha-
inTNC 640. Dla zapewnienia wysokiej dynamiki
TNC 640 jest scisle skoordynowane z silnikami
Heidenhain i kulkowymi prowadnicami liniowymi znajdujgcymi sie w osiach. Bezpieczne odprowadzanie wiérdw wraz z cieptem uzyskano
przy uzyciu specjalnie rozmieszczonych systemoéw przeptukiwania chtodziwem oraz dzieki zastoso-waniu zgrzebtowych transporteréw widréw.
Frezarki CNC majg powierzchnie podstawy 3870 mm x 2770 mm (VC 0852, VC 1052) lub 4790 mm x 2870 mm i dlatego szczegdlnie nadajg
sie do pracy i programowania w trybie warsztato-wym. Opcjonalnie, modele ze stotem krzyzowym (VC 0852 i VC 1052) moga by¢ wyposazone
w chtodzone $ruby pociggowe toczne w osiach X, Y i Z. Na zyczenie klienta istnieje mozliwo$¢ doposazenia maszyny w stét obrotowy do produkcji
czes$ci na maszynie z czterema lub piecio-ma osiami.

Nowy typoszereg VC firmy TAKUMI: Pionowe i 3-osiowe centra obrobkowe sq prze-
znaczone dla $redniej wielkosci producentéw form i narzedzi oraz producentéw
czesci. Seria obejmuje modele VC 0852, VC 1052 i VC 1200. (Zdjecia: HURCO)

Atrakcyjny stosunek ceny do jako$ci

,Maszyny pracujg szybko i doktadnie, a takze zapewniajg doskonatg jako$¢ powierzchni, ktéra uzyskuje sie m.in. dzieki zaawansowanej techno-
logii czujnikéw pomiarowych i kontrolnych” — podsumowuje Sebastian Herr, odpowiedzialny za sprzedaz Takumi w firmie HURCO. ,Kluczo-wymi
argumentami przemawiajacymi za serig VC sg wiec dynamika, precyzja i atrakcyjny sto-sunek ceny do jakosci”. Takumi, zatozona w 1988 roku,
jest czescig Grupy HURCO od 2015 roku. Firma z siedzibg w Taichung na Tajwanie projektuje i produkuje pionowe 3-osiowe centra obrébkowe,
3-osiowe bramowe centra obrébkowe, 5-osiowe centra obrébkowe, jak réwniez centra obrébkowe do grafitu, ktére sg szczegdlnie ukierunkowane
na produkcje form i budowe narzedzi.
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