Skorzystaj na cyfryzacji
i wybierz wtasciwe wiertto

SANDVIK

Jak rozwigzania Przemystu 4.0 pomagajq producentom
zwiekszy¢ wykorzystanie obrabiarek i rentownos¢

Wedlug wynikéw ankiety dotaczonych do opublikowa-
nego niedawno raportu, mniej niz 30% producentéw
przyjeto na wiekszg skale rozwigzania techniczne pro-
ponowane w koncepcji Industry 4.0. Jednak nieche¢
producentéw do cyfryzacji moze sie zmienié¢, jesli beda
musieli stawi¢ czota nieprzewidywalnej przysztosci.
W artykule James Thorpe, globalny kierownik ds.
produktu w firmie Sandvik Coromant, ktéra jest Swiato-
wym liderem w dziedzinie narzedzi do obrébki metalu
skrawaniem, wyjasnia, jak dzieki potagczeniu zaawan-
sowanego oprogramowania i wilasciwych obrabia-
rek producenci moga wdrozy¢ cyfryzacje w sposoéb
rentowny i na wkasnych warunkach.

Raport o stanie adaptacji standardéw Przemystu 4.0 i inteligentnej pro-
Korzystajac ze stworzonego przez Sandvik Coromant $rodowiska Machining  dukciji opracowany przez loT Analytics sugeruje, ze poziom wdrozenia
Insights z potaczonych za posrednictwem sieci Ethernet obrabiarek CNC  technologii Przemystu 4.0 wsrod producentéw jest nadal niski. Skoro
mozna pozyskac wiekszq ilos¢ informacji niz obecnie. zalety Przemystu 4.0 sg obecnie powszechnie znane, dlaczego tak
mato firm stawia na cyfryzacje swoich proceséw? Istnieje poglad, ze
wdrozenie standardow Przemystu 4.0 w dotychczasowym $rodowisku produkcyjnym jest kosztowne, cho¢ w rzeczywistosci wcale nie musi. Inng
przyczyng ich powolnego wdrazania jest to, ze producenci nie widzg powodu, dla ktérego mieliby modernizowacé istniejace konfiguracje wyposaze-
nia i procesy. Skoro co$ dziata, po co to zmieniac? W rzeczywisto$ci technologie automatyzacji zgodne ze standardem Przemystu 4.0 moga bardzo
korzystnie wptyna¢ na wyniki koricowe. Na przyktad wedtug firmy Sandvik Coromant poprawa wykorzystania obrabiarki 0 20% moze zwigkszy¢
zysk brutto nawet o 10%, natomiast zautomatyzowane systemy mogg w ogromnym stopniu wydtuzy¢ czas maszynowy. Zautomatyzowane wy-
posazenie moze takze sprzyja¢ rosnacej tendenciji do obrébki przy ograniczonym udziale personelu lub bezzatogowo — zwtaszcza w warunkach
pandemii. Zgodnie z niedawnym raportem przygotowanym przez Pricewaterhouse Coopers (PwC), zatytutowanym COVID-19: konsekwencje dla
producentéw przemystowych, ,Dla firm podatnych na konsekwencje zakazen w$rod personelu, okres ten moze mie¢ krytyczne znaczenie jako
szansa na odkrycie potencjatu proaktywnego wdrozenia automatyzacji’.
Dzisiejsze rozwigzania Przemystu 4.0, w tym zastosowanie czujnikéw i systemdw uczacych sie, moga takze wptyna¢ korzystnie poprzez ograni-
czenie do minimum liczby przestojow w produkciji. Czego skutkiem takze bedzie poprawa rentownosci. Dotyczy to takze niezbednych przestojow
na wymiane zuzytych narzedzi, np. wiertet. Wcze$niej operatorzy musieli monitorowac prace obrabiarek, by wykry¢ zuzycie. Raport PwC wskazuje
alternatywe w postaci Przemystowego Internetu Rzeczy (lloT). Przyktadem jest stworzona przez firme Sandvik Coromant nowoczesna platforma
CoroPlus® Machining Insights, bedaca rozszerzeniem pakietu CoroPlus, tj. zestawu narzedzi optymalizacyjnych wykorzystujacych oprogramowa-
nie z funkcjami taczno$ci w sieci. Za pomocg Machining Insights z potaczonych za posrednictwem sieci Ethernet obrabiarek CNC mozna pozyskac
wiekszg ilo$¢ informaciji niz obecnie. Nalezg do nich parametry produkcyjne wykorzystywane do poprawy wydajnosci warsztatu oraz catkowitej
efektywnosci wyposazenia (OEE). | nie dotyczy to tylko nowego sprzetu. Wigkszo$¢ obrabiarek mozna podtaczy¢ do sieci, a w przypadku starszych
maszyn umozliwiajg to odpowiednie adaptery.

Potacz sie

Chcac zwigkszy¢ trwato$¢ narzedzi, producenci muszg inwestowa¢ w rozwigzania Przemystu 4.0, takie jak narzedzie Machining Insights dajace
m.in. mozliwo$¢ monitorowania zuzycia. Oprécz tego nie mogg zaniedbac¢ podstawowej inwestycji w solidne narzedzia. Stworzona przez Sandvik
Coromant aplikacja CoroPlus® Tool Guide upraszcza dobor narzedzi. Po uzyskaniu dostepu do aplikacji online za posrednictwem przegladar-
ki internetowej i wprowadzeniu danych materiatu obrabianego oraz planowanego zastosowania uzytkownicy mogg dobra¢ najlepsze narzedzie
i parametry skrawania, zgodne ze swoimi wymogami (w tym petnoweglikowe narzedzia monolityczne). Jednoczesnie oprécz Machining Insights,
oferta Sandvik Coromant do cyfrowego wspomagania obrébki obejmuje CoroPlus® Process Control, narzedzie do kontroli procesow obejmujace
komponenty sprzetowy i programistyczny. Monitoruje ono obrabiarki w czasie rzeczywistym i automatycznie podejmuje dziatania zgodnie z okre-
$lonymi zasadami, nie ograniczajac sie do wygenerowania powiadomienia. Podjete dziatania moga polega¢ na zatrzymaniu maszyny lub wymianie
zuzytych narzedzi skrawajacych. Zaktady obrobki skrawaniem, ktére przezwyciezg nieche¢ do wdrozenia rozwigzan zgodnych z ideg Przemystu
4.0, moga liczy¢ na niezliczone korzysci w zakresie produktywnosci, rentownoéci i zoptymalizowanej konserwacji wyposazenia. Dzieki wiasciwemu
zastosowaniu tych technologii, producenci mogg wdrozy¢ cyfryzacje na wtasnych warunkach — i dotgczy¢ do 30% producentéw, ktérzy wedtug
raportu loT Analytics sg gotowi na nadejscie nieprzewidywalnej przysztosci.
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Odwiedz nas w internecie: coroplus.sandvikcoromant




