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Świat obróbki...

Główną różnicą w stosunku do dotychczasowej serii jest przede wszyst-
kim znacznie szybsze wrzeciono, które jest jeszcze bardziej dynamicz-
ne podczas rozruchu i hamowania: Przy maksymalnej prędkości obro-
towej 15 000 obr./min zapewnia ono moc do 22 kW i moment obrotowy 
do 140 Nm. 
Grupą docelową dla VMX 50 Di są producenci kontraktowi w sektorze 
pojedynczych części i małych serii, którzy zazwyczaj do swoich proce-
sów obróbczych wymagają wyższych prędkości. VMX 50 Di jest przezna-
czone zarówno do skrawania aluminium, jak i do obróbki małych części 
oraz do wykonywania filigranowych konturów na większych elementach.  
W tym przypadku na-rzędzi o małych średnicach można używać w spo-
sób szczególnie efektywny, najlepiej przy dużych prędkościach. 
Sebastian Herr, kierownik działu techniki zastosowań HURCO: „Nasi 
klienci stosują najczęściej narzędzia ze stożkiem niesamohamownym 
uchwytu SK 40 i SK 50. W sektorze zleceń łączonych modelowy jest 
natomiast uchwyt SK 40. VMX 50 Di, będąc standardowo wyposażone 
w ten uchwyt, sprawdza się tu więc idealnie.

Więcej informacji: 
www.hurco.pl/produkty/3-osiowe-centra-obrobkowe/

Trafna realizacja potrzeb

VMX 50 Di
Nowe 3-osiowe centrum obróbkowe
Do trudnych zadań wymagających wysokiej wydajności obróbki skrawaniem firma HURCO zaprojektowała  
3-osiowe centrum obróbkowe „VMX 50 Di”. Bazując na sukcesie mniejszych 3-osiowych modeli firmy, nowa  
wersja „VMX 50i” została zaprojektowana jako podstawa. Ma ona odpowiednie wyposażenie, umożliwiające 
skrawanie aluminium oraz wykonywanie filigra-nowych konturów dla większych części.

3-osiowe centrum obróbkowe VMX 50 Di jest przeznaczone do skrawania aluminium, jak również 
do obróbki małych części i wykonywania filigranowych konturów dla większych części.

O firmie HURCO
HURCO Companies Inc. została założona w roku 1968. Specjalizujące 
się w branży technologii przemy-słowych przedsiębiorstwo projektuje  
i produkuje interaktywne systemy sterowania komputerowego, oprogra-
mowanie i sterowane komputerowo obrabiarki i komponenty obrabiarek. 
Głównym obszarem specjalizacji grupy jest umożliwienie indywidualnej 
produkcji elementów pojedynczych oraz małej produkcji seryjnej na 
potrzeby klienta w branżach takich jak przemysł lotniczy i kosmiczny, 
obronny, technika medyczna, energetyka, transport i techniki kompute-
rowe. www.hurco.com 
HURCO GmbH Deutschland z siedzibą w Pliening pod Monachium to 
spółka córka HURCO odgrywająca kluczową rolę: Spółka ta zajmuje 
się koordynacją sprzedaży i obsługi klienta w całej Europie. Oddział  
w Niemczech istnieje od 1988 roku i zatrudnia około 100 pracowników.
www.hurco.de

Kontakt:
HURCO GmbH, Gewerbestraße 5 a, 85652 Pliening
Alexandra Banek / Tel. +49 89 905094 29 / abanek@hurco.de
Hurco Sp. Z.o.o.
Gibner Jaroslaw, jgibner@hurco.pl / Surma Tomasz, tsurma@hurco.pl
www.hurco.pl

Polerka NGC-PL10: Nowość w branży polerowania

Produkowana przez nas polerka przeznaczona jest do 
polerowania zewnętrznego i wewnętrznego stemp-
li, matryc, wykrojników, oraz wszelkiego rodzaju 
przedmiotów okrągłych wykonanych ze stali zwykłej, 
hartowanej i węglików spiekanych. Posiada nowo-
czesną i stabilną konstrukcję przeznaczoną do pra-
cy ciągłej w zakładach produkcyjnych, narzędziow-
niach, działach remontowych. Polerki te pracują już  
w kilku krajach świata.

Parametry techniczne:
Max. dł. polerowanego przedmiotu (wałek)		  100 mm
Max. dł. polerowanego przedmiotu (rura grubościenna)	 200 mm
Max. długość polerowania wewnętrznego		  100 mm 
Max. średnica polerowania zewnętrznego		  180 mm
Średnica polerowanie wewnętrznego			   Ø 20 ÷ 180 mm
Prędkość obrotowa wrzeciona			   200 - 2.000 obr./min
Regulacja obrotów wrzeciona				   bezstopniowo
Moc napędu wrzeciona				    1,5 kW
Moc zainstalowana				                   2,2 kW
Napięcie zasilania					     3 x 400 V
Przestrzeń zajmowana przez polerkę			   1400 x 620 x 670 mm
Masa obrabiarki					     225 kg

Wyposażenie standardowe
1. Lampa oświetlenia obszaru roboczego
2. 1, 3 i 4 pozycyjna, szybkowymienna głowica narzędziowa
3. Regulowany zderzak
Wyposażenie specjalne
1. Podstawa (dwuczęściowa)
2. Uchwyt tokarski  Ø 200 mm
3. Ścierniczki polerujące
4. Wysokoobrotowe wrzecionko polerskie (20.000 obr./min.)

MASZYNA POLERUJĄCA DO WAŁKÓW, OTWORÓW I KOŁNIERZY
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