Artykut sponsorowany

Wrzeciona HES

Transformuj swojg maszyne
w centrum obrobcze
o wysokich obrotach

Odwiedzajac firmy i prowadzac rozmowy z klien-
tami na targach branzowych czesto spotykam
sie z pytaniem ,,co nowego?” Osoby poszuku-
jace wysokich technologii oraz innowacyjnych
rozwigzan znajda odpowiedz w bogatej ofercie
zawartej w obszernym katalogu NSK Nakanishi
aktualizowanym kazdego roku.

Najwigksze zainteresowanie wzbudzaja, oprécz narzedzi recznych,
turbiny i wrzeciona wysokoobrotowe. Naukowcy i konstruktorzy z kraju
kwitnacej wisni nie poprzestajg w wysitkach i postanowili zadziwi¢ nas
wrzecionem elektrycznym serii HES 810.

Parametry:

m Obroty: 20 000 do 80 000 obr/min;

m Moc wyjsciowa: 350 W;

m Tulejki zaciskowe z grupy CHA, rozmiary od @ 0,5 mm do @ 4,00 mm
co 0,1 mm i dodatkowo @2.35, @3.175 mm;

m Moment obrotowy: max. 6 cN m w zakresie obrotow od 20 000~50 000;
m Dokfadno$¢ wrzeciona: co najmniej 1 um.

Jednym z najwigkszych wyzwan przed ktdrymi stojg fabrykanci jest
potrzeba ciggtego redukowania cykli produkcyjnych i terminéw dostaw.
Uzycie narzedzi o bardzo matej Srednicy przy duzych posuwach jest
mozliwe przy obrobce bardzo twardych materiatow i bardzo trudnych
cechach, ktére wczesniej nie mogty by¢ zrealizowane przy uzyciu EDM.

Studium przypadku

Producent, firma NAKANISHI INC. przeprowadzita prébne frezowanie
w tym samym materiale, identycznego ksztattu na maszynie konwencjo-
nalnej i ,dozbrojonej” w we wrzeciono HES 810. Wyniki sg zadziwiajace.
Frezowanie rowkéw o gteboko$ci 12 mm i 5 mm w kostce stali gatunku
NAK80 (twardos¢ 40 HRC) mozna byto wykona¢ 4 razy szybciej niz
z wykorzystaniem obrotow maksymalnych maszyny (20 000 o/min).
Innym wyzwaniem jest zwigkszenie mozliwosci produkcyjnych firmy
i wykorzystanie gtdwnych korzysci z obrdbki wysokoobrotowej bez
kupowania nowego i czesto bardzo drogiego centrum obrobczego?
System HES 810 oferuje perfekcyjne rozwigzanie: niedrogie, 0 wyso-
kich obrotach, duzej wytrzymato$ci, niskich wibracjach, ultraprecyzyjne
wrzeciono jakie moze by¢ zainstalowane bezposrednio na centrum ob-
rébczym w miejsce wrzeciona gtownego maszyny. Mozliwosci zmienia-
nia wrzeciona wysokoobrotowego z uchwytami stozkowymi pozwalajq
uzytkownikom cieszy¢ sie¢ z korzysci niskoobrotowej obrébki o duze;
mocy wrzeciona gtéwnego maszyny i wysokoobrotowej, ekstremalnie
dokfadnej obrobki elektrowrzecionem HES 510 na tej samej maszynie.

Zachecam Panstwa do wysytania zapytan dotyczacych tego jak i innych
produktéw NSK Nakanishi.

Kontakt: Marek Adelski
kom. 693 371 202, tel. (52) 354 24 24
e-mail: m.adelski@oberon.pl
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