Artykut sponsorowany

Frezowanie trochoidalne

Standardowa opcja sterowania WinMax firmy Hurco

W poréwnaniu do frezowania konwencjonalnego, frezowanie trochoidalne umozliwia stosowa-
nie wiekszych predkosci i gtebokosci skrawania przy mniejszym obcigzeniu narzedzia i maszyny.
W ten sposéb firmy produkcyjne, wspierane przez moc obliczeniowa nowoczesnych portali obréb-
kowych CNC, moga rowniez produkowac ztozone prace frezarskie szybciej i bardziej eko-nomicznie.
W systemie sterowania WinMax firmy Hurco, frezowanie trochoidalne jest standar-dowa opcja,
ktora moina wywotac dla kazdego rekordu danych za pomocga prostego klikniecia.

We frezowaniu trochoidalnym lub wirowym, w przeciwienstwie do fre-
zowania konwencjonalnego, narzedzie nie posuwa si¢ liniowo, lecz
ruchem okreznym. Frez zagtebia sie catkowicie w przedmiocie obra-
bianym, a cigcie odbywa sig na catej dtugo$ci narzedzia. Do tego celu
wybierany jest specjalny frez trochoidalny o $rednicy mniejszej niz
$rednica obrabianego rowka lub konturu. Potaczenie posuwu i ruchu
obiegowego pozwala na utrzymanie statego kata nacisku, wynoszacego
ponizej 90 stopni. Wynikajace z tego mniejsze naprezenia na narzedziu
i maszynie umozliwiajg zastosowanie wyzszych predkosci skrawania
i skracajg czas obrobki.

Inéynier aplikacyjny Frian ekau.' ,W systemie sterowania WinMax firmy
Hurco, frezowanie trochoidalne jest standardowa opcja, ktéra mozna wywofaé
dla kazdego rekordu danych za po-mocg prostego klikniecia.”

b

L4Proces trochoidalny moze wydtuzy¢ zywotnos¢ narzedzi nawet dziesieciokrot-
nie, a czasy obrobki skracajg sie 0 30 do 40 procent” — informuje Florian
Kerkau, inzynier aplikacyjny w firmie Hurco. Dlatego tez w systemie
sterowania WinMax firmy Hurco, frezowanie trochoidalne jest stan-
dardowg opcja, ktdra mozna wywota¢ dla kazdego rekordu danych
za pomocg, prostego klikniecia. Miejsce zagtebienia i cata reszta jest
okreslane sg przez sam program. ,Frezowanie trochoidalne jest zawsze
bardziej ekonomicznym rozwigzaniem w przypadku, gdy frezowanie konwen-
cjonalne przebiega na kilku poziomach w gfgh” — mowi Kerkau. Zaleca on
metode trochoidalng szczegdlnie do frezowania rowkow i kieszeni oraz
do eksponowania konturéw. W przypadku koniecznosci zastosowania
narzedzi do tego typu prac nalezy w krotkim czasie usuna¢ duzg ilos¢
materiatu. To proces, w ktérym frezowanie trochoidalne ma wyrazng,
przewage nad frezowaniem konwencjonalnym ze wzgledu na znacznie
wieksze gtebokosci skrawania.

Wiecej informaciji: hurco.de/video/adaptives-trochoidalfraesen

O firmie HURCO

HURCO Companies Inc. zostata zatozona w roku 1968. Specjalizujgce
sie w branzy technologii przemy-stowych przedsiebiorstwo projektuje
i produkuije interaktywne systemy sterowania komputerowego, oprogra-
mowanie i sterowane komputerowo obrabiarki i komponenty obrabiarek.

Gtéwnym obszarem specjalizacji grupy jest umozliwienie indywidual-
nej produkcji elementéw pojedynczych oraz matej produkcji seryjnej
na potrzeby klienta w ramach wiekszych przedsiebiorstw, dziatajacych
w branzach takich jak przemyst lotniczy i kosmiczny, obronny, technika
medyczna, energetyka, transport i techniki komputerowe. Przedsiebior-
stwo z siedzibg w Indianapolis, Indiana (USA), posiada zaktady pro-
dukcyjne na Tajwanie, we Wioszech i w USA. Grupa sprzedaje swoje
produkty w Ameryce Pdtnocnej, Europie i Azji. Spotki corki dziatajace
w Niemczech, Whoszech, Francji, Wielkiej Brytanii, Polsce, Chinach, In-
diach, Singapurze, RPA i USA zajmujq sie dystrybucja, serwisem tech-
nicznym i aplikacyjnym oraz obstuga klientow.

HURCO GmbH Deutschland z siedzibg w Pliening pod Monachium to
spotka corka HURCO odgrywajaca kluczowg role: Spdtka ta zajmuje
sie koordynacjg sprzedazy i obstugi klienta w catej Europie. Oddziat
w Niemczech istnieje od 1988 roku i zatrudnia okoto 100 pracownikdw.
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