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Drazenie elektroerozyjne, podobnie jak obrobka skrawaniem, jest obrébka o charakterze ubyt-
kowym. Polega na wywotywaniu erozji obrabianego materiatu przy wykorzystaniu impulsowego
wytadowania elektrycznego pomiedzy dwiema elektrodami — jedna z nich jest narzedziem,
a druga obrabianym przedmiotem. Do tych metod obrdébki zaliczane s3 przede wszystkim drazenia:
wgtebne, drutowe oraz wiercenie elektroerozyjne.

Drazenie elektroerozyjne jest wykorzystywane w sytuacjach, gdy uzy-
skanie konkretnych (skomplikowanych) ksztattow produktu za pomocag
konwencjonalnych metod obrobki nie jest wystarczajace. Tutaj wy-
magany ksztalt nadawany jest poprzez erozje obrabianego materiatu
w wyniku przeptywu statego, impulsowego pradu elektrycznego pomie-
dzy materiatem a elektroda. Elektrodg moze by¢ miedz elektrolityczna,
grafit 0 zadanych ksztattach lub drut w przypadku elektroerozyjnych
wycinarek drutowych. Cato$¢ jest zanurzona w cieczy dielekirycznej,
ktdra moze by¢ woda dejonizowana, ptyny na bazie nafty kosmetyczne;j,
wystepujace pod réznymi nazwami. W wyniku przeptywu pradu pomig-
dzy elektrodg a obrabianym przedmiotem powstaje kanat plazmowy
przewodzacy prad. W czasie trwania impulsu elektrycznego nastepuje
punktowy wzrost temperatury do kilku tysiecy stopni C, ktéry powoduje
stopienie, a nawet wyparowanie i wyrzucenie do cieczy dielektrycznej
czastek obrabianego materiatu.

Dzieki drazeniu elektroerozyjnemu mozliwe jest wykonanie produktow o
skomplikowanej budowie, przygotowanie przedmiotow wymagajacych
duzej precyzji wykonania lub tez wykonywanych z metali trudnych do
obrdbki konwencjonalnej, jak stal hartowana, wegliki spiekane, tytan
i.t.p. Konkretne metody drazenia elektroerozyjnego wykorzystywane sg
w roznych procesach, wymagajacych innego rodzaju operacji.

Drazenie elektroerozyjne wgtebne a drutowe

Drazenie elektroerozyjne wgtebne najczesciej wykorzystuje sie do ob-
robki trudnoskrawalnych materiatéw oraz do tworzenia specjalistycz-
nych cze$ci urzadzen, narzedzi i maszyn. Mozna tez wykorzystac te
metode do obrébki miejsc, do ktorych dostep jest bardzo utrudniony.
Dzieki niej mozna uzyska¢ wkleste, wypukte, skomplikowane ksztatty.
W procesach drazenia elektroerozyjnego wgtebnego uzywa sie elektrod
miedzianych lub grafitowych.

Drazenie elektroerozyjne drutowe to metoda polegajaca na bardzo
precyzyjnym wycinaniu elementéw z materiatow o zaprogramowanych
ksztattach za pomocg elektrody drutowej. Mozna w ten sposéb cig¢ ma-
teriaty o naprawde duzej twardosci. Metode najczesciej wykorzystuje
sie do wykonania m.in. narzedzi tnacych, skrawajacych czy elementow
zastosowania specjalnego. Jedyny wymag do takiej obrobki to przewod-
nictwo pradowe.

Mozliwo$¢ zastosowania metody drazenia elektroerozyjnego do ob-
robki materiatéw trudnoobrabialnych (np. stale hartowane lub wegliki
spiekane) w znakomity sposob podniosta efektywno$¢ i jako$¢ rdznego
rodzaju przyrzadéow wykonywanych przez narzedziownie jak np. form,
matryc, wykrojnikow, oczek ciggadet, ttocznikow itp., a takze ich regene-
racji. Elektroda, bedaca w tym przypadku narzedziem ksztattowym, jest
wykonywana najczesciej z miedzi, a takze z grafitu, co nie nastrecza
probleméw z obrdbkg tych materiatow.

Drazarki elektroerozyjne wgtebne stuzg do wykonywania ksztattowych
wgtebien i otworéw w materiatach przewodzacych prad elektryczny
w efekcie sterowanego procesu erozji elektrycznej. Ksztatt powstajace-
go wgtebienia lub otworu jest negatywowym odwzorowaniem ksztattu
elektrody wokot ktorej nastepujg wytadowania skutkujace erozjg mate-
riatu poddanego obrobce.

Produkcja drazarek w Polsce

Najwiekszym producentem drgzarek elektroerozyjnych wgtebnych
w Polsce w latach 1974 — 1989 byly Zaktady Mechaniczne , Tarnow”.
Krajowa produkcja drazarek elektroerozyjnych i rosngca ich ilo$¢ z kaz-
dym rokiem w istotny sposdb wptyneta na potencijat i poziom techniczny
wielu polskich zaktadow produkcyjnych i narzedziowych przyczyniajac
sie wydatnie do wzrostu produkcji i unowocze$nienia wyrobow.

ZMT nie byly — co prawda — pierwszym i jedynym producentem tych
obrabiarek w kraju, ale zdominowaty rynek w zakresie maszyn $rednie;
wielko$ci prezentujac takze wysoki, jak na owe czasy, krajowy poziom
profesjonalizmu i nowoczesnosci.

Rok 1976: Drazarka elektroerozyjna EDEA-25 propdukcji Fabryki Obrabiarek
Specjalizwanych PONAR-TARNOW (ZMT). (archiwum: Pawet Mroz)

Rok 1985: Drazarka elektroerozyjna EDEC-40 propdukcji Zaktadéw Mecha-
nicznych TARNOW. (archiwum: Pawet Mroz)
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Produkcja drazarek elektroerozyjnych zostata uruchomiona przy Scistej
wspdtpracy z Instytutem Obrobki Skrawaniem [0S w Krakowie, a wyko-
nawca urzadzen zasilajgco-sterujgcych, w tym generatorow elektronicz-
nych, byly Zaktady Aparatury Elektrycznej EMA — ELESTER w todzi,
a nastepnie Zaktady Elektroniczne WAREL w Warszawie. Ogotem wy-
produkowanych zostato ok. 700 egzemplarzy drazarek, w tym kilka ich
typow. Pierwszq drazarka produkowang seryjnie byta drazarka EDEA-25
z hydraulicznym napedem ptyty narzedziowej, a nastepnie wieksze od
niej modele EDEC-40 i EDEE-40 réwniez z napgdem hydraulicznym.

Rok 1986: Drazarka EDEE-40 propdukcji Zaktaddw Mechanicznych
TARNOW (archiwum: Pawet Mréz)

Kolejnymi modelami byty drazarki EDEF-40 i EDEG-40 z elektromecha-
nicznym napedem plyty narzedziowej, co bylo odpowiedzig Zaktadow
na zastosowanie tego typu napedu przez innych producentéw drazarek.

Ostatnim modelem drazarki ZMT - opracowanym w 1987 roku wraz z
|OS Krakéw - byta obrabiarka sterowana numerycznie EDEG-40 CNC,
ktéra uhonorowana zostata ztotym medalem podczas 60’ Miedzynaro-
dowych Targéw Poznanskich.

Rok 1 997 Drazarka EDEG-40 CNC propdukcji Zaktadéw Mecha-
nicznych TARNOW S.A.- nagrodzona ztotym medalem Miedzynaro-
dowych Targdw Poznanskich. (Foto: Pawet Mroz)

Drazarki elektroerozyjne produkowane w ZMT staly sig kolejnym wy-
robem — obok tokarek i szlifierek — promujacym marke ZMT i umac-
niajacym pozycje Zaktadéw w gronie producentow obrabiarek nie tylko
w kraju, ale takze w roli eksportera tych maszyn na rynki europejskie
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i poza-europejskie — Austria, Butgaria, byta Jugostawia, Portugalia,
Rumunia, Wegry a takze Egipt, Iran, Jordania.

Oprocz drazarek konwencjonalnych ZMT wyprodukowaty takze drazar-
ke elektrochemiczng oraz byly bliskie podjecia produkcji drgzarek dru-
towych przy wspdtpracy ze wspomnianym juz Instytutem 10S — Krakow.
Produkcja drazarek w ZMT zostata zakoriczona w wyniku niesprzyjaja-
cej sytuacji rynkowe;j.

Rok 1989: Drazarka EDEG-40 propdukcji Zaktadow Mechanicznych
TARNOW (Foto: Pawet Mréz)

W Tarnowie produkowane sa réwniez drazarki wgtebne przez firme
MARCOSTA. W 1996 r. opracowano wiasng konstrukcje 3 modeli dra-
zarek kompaktowych, ktére wyrozniajq sie zwartg budowq oszczedza-
jaca miejsce na hali oraz nowoczesng elektronika.

Obecnie, wiele sposrod réznych typdw drazarek produkowanych
kiedy$ przez Zaktady Mechaniczne Tarnéw, trafia réwniez do firmy
MARCOSTA, ktora wykonuje ich generalne remonty oraz modernizacje.
Drazarki wyposazane sa w nowoczesne szafy sterownicze, nowe zbior-
niki cieczy dielektrycznej oraz dodatkowe zabezpieczenia ochronne
dzieki czemu stajq sie jeszcze bardziej funkcjonalne i ergonomiczne.

Rok 2020: Drazarka EDEC-40 z roku 1978 propdukcji Fabryki Obra-
biarek Specjalizwanych PONAR Tarnéw po remoncie i modernizacji
wykonanej przez firme MARCOSTA. (Foto: Pawef Mréz)

Opracowat: Pawet Mréz
(Zrédto/zdjecia: archiwum autora, MARCOSTA, domena publiczna)



