Artykut sponsorowany

WALTER

doceniona na catym swiecie, innowacyjna technologia “two-in-one”:
potaczenie obrdbki elektroerozyjnej oraz szlifowania w jednej obrabiarce

Juz od 17 lat technologia o nazwie ,,two-in-one” opracowana przez firme WALTER jest z powodze-
niem wykorzystywana przez producentéw narzedzi. Na czym doktadnie polega istota technologii
firmy WALTER, ktorej juz od wielu lat nie udato sie skopiowaé konkurenc;ji?

Technologia ,two-in-one” — przyktady obrabiarek wykorzystujgcych jednoczesnie technologie obrobki elektroerozyjnej i szlifowania: od le-
wej do prawej: HELITRONIC VISION DIAMOND 400 L, HELITRONIC POWER DIAMOND 400, HELITRONIC DIAMOND EVOLUTION

Z punktu widzenia produkciji i technologii, koncepcja ,two-in-one” polega
na tym, ze uzytkownik moze wykona¢ petny proces obrébki elektroero-
zyjnej narzedzi (PCD), jak réwniez petny proces szlifowania narzedzi
(weglik spiekany) przy uzyciu jednej obrabiarki. Ponadto, co jest gtéwng
zaletg tej technologii, obydwie metody obrébki mogg by¢ stosowane
dla jednego i tego samego narzedzia w ramach jednego zamoco-
wania, oznacza brak straty czasu koniecznego do ponownego za-
mocowania narzedzia w przypadku tradycyjnej obrobki narzedzi na
dwdch obrabiarkach.

Ta innowacyjna technologia staje sie szczegolnie konieczna i ekono-
miczna w produkcji nowoczesnych narzedzi PCD, w ktorych materiat
PCD jest lutowany na potprodukcie z weglika spiekanego. Obrobka
elektroerozyjna, szlifowanie lub obydwa te procesy jednoczesnie prze-
prowadzone w jednym zamocowaniu obrabianego przedmiotu pozwala-
ja na wyjatkowa elastyczno$¢ w produkgji.

Obrabiarki typu ,two-in-one” produkowane przez firme¢ WALTER mogq
obrabia¢ dowolne narzedzia PCD uzywane w roznych sektorach prze-
mystu, takich jak przemyst drzewny, motoryzacyjny, lotniczy lub przemyst
narzedzi specjalnych. Poniewaz zaangazowanie w procesach produk-
cyjnych ztozonych i nowoczesnych narzedzi PCD stale ro$nie, wzra-
sta takze zapotrzebowanie na obrébke hybrydowa, czyli ,two-in-one”;
jednoczesng elektroerozje i szlifowanie. Jest to szczegolnie widoczne
w nowych narzedziach PCD znajdujacych zastosowanie na przyktad
do obrobki kompozytéw (CFRP) w przemysle lotniczym oraz kosmicz-
nym. Hybrydowa obrdbka jest jedyng metoda zapewniajaca efektywng
i wydajna produkcje narzedzi typu PCD.

Z ekonomicznego punktu widzenia wynika kolejna zaleta: producent
moze wykorzystywaé operacje elektroerozji oraz szlifowania, lub
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kombinacje obydwu tych metod obrébki na jednej obrabiarce, dzigki
czemu inwestycja w zakup obrabiarki typu ,two-in-one” jest pozba-
wionym ryzyka wejsciem na rynek narzedzi typu PCD, szczegolnie
w przypadku firm, ktore nie byly w stanie lub nie zamierzaty produko-
wac takich narzedzi wczesniej. W przypadku, gdy firma narzedziowa
PCD nie rozwija sie zgodnie z oczekiwaniami, mozna wykorzysta¢
zaimplementowang technologie szlifowania w ramach zastosowania
do istniejacej gamy produktdw.

Od chwili zaprezentowania na targach EMO 2001 koncepcji ,two-in-
one” firma WALTER bezustannie rozwija tg technologie i obecnie ofe-
ruje trzy typy maszyn w tym zakresie. Juz wtedy uznano, ze wrzeciono
szlifierskie o duzej mocy jest niezbedne do uzyskania najlepszego efek-
tu obrébki, a narzedzia mozna produkowac¢ o wiele bardziej efektywnie
za pomoca elektroerozji obrotowej, niz za pomocag wycinania drutowego
EDM. W 2006 roku WALTER wprowadzit do zastosowania specjalny
pakiet oprogramowania, zwielokrotniajac tym samym wszystkie zalety
koncepciji ,two-in-one”, umozliwiajgc réwniez zastosowanie automa-
tycznej zmiany elektrod i tarcz szlifierskich.

W 2016 r. firma WALTER zastosowata technologie ,FINE PULSE” dla
wszystkich obrabiarek typu ,two-in-one”, co wyznaczyto nowe standar-
dy w zakresie jako$ci powierzchni, obrobki krawedzi i niezawodnosci
procesu W produkcji narzedzi PCD. Generator EDM zostat uznany
za kluczowy element obrabiarki majacy istotny wplyw na przebieg
procesu, dlatego zostat on catkowicie przeprojektowany. Wtasnie
te ulepszenia w oprogramowaniu, jak i wiele innych czynnikéw wpty-
wajacych na konstrukcje obrabiarki zostaty zoptymalizowane wtasnie
w ramach koncepcji ,FINE PULSE”.
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R&znice jako$ci w poréwnaniu z innymi dostepnymi na rynku narzedzia-
mi mozna dostrzec gotym okiem nawet w najbardziej powszechnych
gatunkach materiatéw PCD o wielkosci ziarna 10 pym. Narzedzia wy-
produkowane na maszynie WALTER ,two-in-one”, z zastosowaniem
technologii FINE PULSE posiadajg taka sama jako$¢ powierzchni, jak
narzedzia polerowane (szlifowane). Rdwniez gruboziamniste narzedzia
PCD, ktore do tej pory nie mogty by¢ dobrze wykoAczone przy uzyciu
alternatywnych dostepnych technologii, teraz moga zosta¢ wykoriczone
w wydajny i efektywny sposob dzieki zastosowaniu nowej technologii
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L,FINE FULSE”, dzieki ktérej uzyskiwana jest idealna jako$¢ powierzchni.
W niektorych przypadkach nawet istnieje mozliwos¢ pominigcia catych
etapow procesu produkcyjnego, poniewaz narzedzia poddawane
obrébce elektroerozyjnej nie musza by¢é ponownie ostrzone lub
polerowane. W 2017 roku pakiet oprogramowania produkcyjnego
zostat rozszerzony o dodatkowy modut ,HELITRONIC TOOL STUDIO
Eroding”, dzigki czemu produkcja narzedzi, szczegdlnie tych PCD, stata
sie jeszcze tatwiejsza i bardziej wszechstronna.
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